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1./ INTRODUCERE

Familia de arzatoare pe gaz tip HG si HGV a fost dezvoltata pentru incélzirea aerului in
scop tehnologic.

Arzatoarele tip HG pot fi instalate In conductele cu o vitezd corespunzitoare de circulatie
a aerului, fard necesitatea asigurdrii unui aport de aer de ardere.

Arzatoarele tip HGV sunt prevazute cu un ventilator separat pentru asigurarea aerului de
ardere, astfel putand fi montate si in conducte de aer cu viteza redusa de circulatie.

Arzatoarele sunt destinate atat domeniului industrial cat si agricol, acolo unde aerul
trebuie incalzit, ca de exemplu la generatoarele de aer cald de temperatura 1nalta, cuptoare
de uscare, uscatoare de produse agricole etc.

Inaintea montirii si punerii in functiune studiati cu atentie CARTEA TEHNICA.

Fiecare arzdtor in parte, In stare complet asamblatd, este supus unui control final de
calitate si unei probe de functionare la rece.

Rezultatele verificarilor, precum si principalele date tehnice sunt confirmate in Certificatul
de Calitate, care insoteste arzatorul livrat.

Declaratie de Conformitate

Prin prezenta declaram cé produsele GB-GANZ:

arzatoare pe combustibil gaz tip HG si HGV,
respectiv elementele anexe acestora panou de comanda si cutie de comexiuni,

corespund cerintelor prescriptiilor normei 73/23/EK cu privire la joasa tensiune, a
prescriptiilor normei 89/336/EK cu privire la compatibilitatea electromagnetica, respectiv
corespund celorlalte prescriptii europene si nationale aplicabile.

Productia este supusa sistemului de management al calitatii EN ISO 9001.

Norme : MSZ EN 746-1/-2
MSZ EN 298
MSZ EN 88
MSZ EN 161
MSZ EN 676
MSZ EN 2364
MSZ EN 60439-1

Numarul raportului de verificare CE: E-39-00642-06 conform 73/23/CE
E-39-00643-06 conform 89/336/CE

Budapest, decembrie 2008

Vég Laszlo
Director tehnic
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Simbolizare:

- - - b--10

I— T Cu detector de etangeitate
/peste 1,0 MW standard/
/sub 1,0 MW la comanda/

2 —pres. min. gaz 50 mbar M
3 — pres. min. gaz 100 mbar
4 — pres. min. gaz 150 mbar
5 — pres. min. gaz 200 mbar
6 — pres. min. gaz 350 mbar

——— M — Reglaj continuu (modulant) @

|: F — Combustibil gaz metan
PB — Combustibil gaz PB (GPL)

— 50 Putere nominald maxima 500 kW
L~ 100 Putere nominald maxima 1000 kW
— 150 Putere nominald maxima 1500 kW
— 200 Putere nominald maxima 2000 kW
250 Putere nominald maxima 2500 kW
— 300 Putere nominala maxima 3000 kW
I~ 400 Putere nominala maxima 4000 kW
— 500 Putere nominala maxima 5000 kW
— 600 Putere nominala maxima 6000 kW

|: HG - Model fara ventilator separat

HGV - Model cu ventilator separat pentru aerul de ardere

Nota:
(1) La varianta de serie, presiunea minima pentru gaz metan este de 150 mbar, iar
pentru PB este de 50 mbar. Presiunea maxima la varianta de serie este de 500 mbar.
(2) La comanda speciala si alte tipuri de reglaje a sarcinii.



2./ PRESCRIPTII GENERALE

Prezenta Carte tehnicd face parte din limita de furniturd a arzatoarelor HG si HGV. Va
rugdm sd o cititi cu atentie, deoarece contine informatii importante legate de montarea
arzatorului, punerea in functiune, utilizarea si modul de intretinere al acestora.

Cartea tehnica va fi pastratd cu grija pentru orice consultare ulterioara.

- Dupa deschiderea ambalajului, verificati starea arzatorului si continutul furniturii.
Daca aveti nelamuriri, luati legatura cu furnizotul. Materialele de ambalare trebuiesc
adunate §i depozitate corespunzator.

- Arzatoarele tip HG si HGV au fost produse exclusiv arderii combustibililor in stare
gazoasa, tip gaze naturale sau propan-butan (GPL), gaze care corespund grupei a doua
si a treia de gaze conform normei EN 437,

Arzatoarele tip HG si HGV se afld sub incidenta legii obligativitatii garantiei.
Obligativitatea garantiei se aplica totdeauna corespunzator cu prevederile legii. Conditiile
de garantie sunt cuprinse in certificatul de garantie.

Obligativitatea garantiei este valabilda numai dacd punerea in functiune este executata de
catre Intreprinderea producatoare sau de o firma de service agreata de aceasta.

Reprezentanta din Romania: SC GB-GANZ ROMANIA Termotehnica SRL
400592 Cluj-Napoca, str. Al.Vaida Voivod nr. 2

Tel: 0264-419.305  Fax: 0264-419.309
E-mail: office@ganz.ro

Montajul, punerea in functiune, utilizarea si intretinerea trebuie realizate in conformitate
cu prevederile capitolelor specifice din prezenta Carte tehnicd, cu respectarea prevederilor
normelor si a legilor in vigoare.

Acest lucru se referd la tipul si presiunea gazului utilizat, la tensiunea si frecventa
curentului electric de alimentare, la puterea termicd minima $i maxima reglatd a
arzatorului.

Domeniul de putere al arzatorului trebuie sa coincida cu puterea termica necesara pentru
utilizatorul de caldura.

Obligativitatea garantiei inceteaza daca beneficiarul omite satisfacerea conditiilor de mai
sus. De asemenea, garantia nu se referd la pagubele produse in urma calamitatilor
naturale, socurilor externe, transportului si depozitarii necorespunzatoare, depunerilor de
murdarie si praf.

Obligativitatea garantiei inceteaza si daca se efectueaza reparatii sau modificari fara stirea
si Incuvintarea noastra, precum si in cazul defectiunilor cauzate de exploatarea necores-
punzatoare, respectiv cu elemente periferice neadecvate.

Orice reparatie va fi realizata numai cu piese de schimboriginale, livrate de
producdtor.



3./ DESCRIERE TEHNICA
3.1. Date tehnice
Tip: HG -50 HG -100 HG -150 HG -200 HG -250 HG -300
HGV-50 HGV-100 HGV-150 HGV-200 HGV -250 HGV -300
Putere maxima: 500kW  1000kW  1500kW  2000kW  2500kW 3000 kW
Combustibil: Gaz metan G 20, H,= 32 + 35,6 MJ/Nm® (8,9+9,9 kWh/Nm")
sau

Gaz PB G 30/G 31, H, = 110 MJ/Nm’ (30,6 kWh/Nm")
Presiune de racordare gaz*:

Gaz metan: 150 + 500 mbar
PB: 50 + 500 mbar
Dimensiuni de racordare*
Gaz metan Cc1” C6/4” c2” c2” DN65 DN80
PB Cc1” Ccr» c2” c2” c2” c2”
Mod de reglare: modulant (la comanda si in una sau doua trepte)
Raport de reglare: Gaz metan: 1:8 in cazul HG
1:12 in cazul HGV
PB: 1:6 in cazul HG
1:10 in cazul HGV
Putere la aprindere: max. 5,0 kW
Mod de aprindere: cu scanteie de inalta tensiune, cu arzitor de aprindere
Sistem vizare flacara: in UV (QRA 10)
Tip automat: LFL 1.322 Siemens
Detector etanseitate: LDU 11 Siemens

Presiune necesara aer

2 mbar / -2 mbar
(sau vacuum):

Tensiune de

alimentare:
- comanda: 230 V; 50 Hz + PE
putere absorbita max. 200 W
- functionare doar la HGV: 3x230/400 V + PE
ventilator: putere absorbita functie de ventilatorul livrat
Grad de protectie: IP 40

* Datele prezentate se refera la variantele de serie. Dupa clarificari tehnice, putem livra si pentru alte presiuni si
dimensiuni de racordare. Presiunile de gaz indicate se refera la valoarea presiunii inaintea rampelor de gaz.
Rampa de gaz contine regbulatorul de presiune gaz cu filtru incorporat si robinetul manual de inchidere.

Atentie!
Arzatoarele tip HG st HGV -200/ -300/ -400/ -500/ -600 se realizeaza la comanda din
combinarea tipurilor HG-100/ -150/ -200/ -250/ -300 conform tabelului.

Tip Componenta
HG -200 2 buc. HG-100
HG -300 2 buc. HG-150
HG -400 2 buc. HG-200
HG -500 2 buc. HG-250

HG - 600 2 buc. HG-300



In versiunea standard, arzitoarele gemene HG-200/ -300/ -400/ -500/ -600 sunt echipate cu
doua rampe de gaz, doua arzatoare de aprindere independente si cu doud supraveghetoare
de flacard. Din motive de montaj se poate realiza si cu rampa de gaz comuna, cu doud
arzatoare pilot si doud supraveghetoare de flacara.

Completarea arzatoarelor HG-200/ -300/ -400/ -500/ -600 realizarea rampelor de gaz, a
elementelor de comanda si de reglare se realizeaza functie de dorintele cumparatorului,
atasand furniturii si un desen de ansamblu individualizat.

3.2. Dimensiuni de gabarit si de racordare

Arzatorul HG — 50
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1 Arzator tip HG 4 Electrod de aprindere
2 Racordare gaz 5 Racordare gaz pilot

3 Supraveghetor UV 6 Placa suuport



Arzatoarele HG-100/-150/-200/-250/-300
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1 Arzator tip HG 4  Electrod de aprindere
2 Racordare gaz 5 Racordare gaz pilot
3 Supraveghetor UV 6 Placa suport



Schema constructiva a rampelor de gaz

Legenda:
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Arzator tip HG

Racordare gaz

Fotoceluld in UV (QRA 10)

Electrod de aprindere

Racordare gaz pilot

Clapeta fluture cu servomotor (SQN-75)
Ventil principal de gaz

Ventil de siguranta gaz

Ventile arzitor pilot

Regulator de presiune cu filtru pentru arzétorul pilot
Presostatul detectorului de etanseitate (PGV)
Presostat de minim gaz (PGm)

Presostat de maxim gaz (PGM)

Regulator de presiune cu filtru incorporat
Manometru cu robinet de separare

Robinet de inchidere manual

Stut de méasura presiune pe duza
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3.3. Structura constructiva

Arzatoarele tip HG si HGV sunt arzitoare cu postamestec.

Arzatorul asamblat din mai multe arzatoare-covor functioneaza pe o suprafatd mare, cu
flacard de dimensiuni reduse. Astfel se pot monta de regula in orice coloana de aer si pot
fi evitate supraincélzirile zonale. Cele doud tipuri de baza (HG si HGV) difera prin
modul de asigurare a aerului de ardere. Arzatoarele tip HG pot fi montate in coloane de
aer in care viteza de circulatie a aerului este peste o anumitd valoare, aerul necesar
arderii fiind asigurat de aerul care trece prin coloana.

La tipul HGV, viteza de circulatie a aerului prin coloand nu influenteaza calitatea
arderii, deoarece la aceste tipuri aerul de ardere este asigurat de un ventilator separat,
cantitatea de aer fiind optimizata functie de puterea reglata a arzatorului.

Din cele de mai sus se deduce ca la arzitoarele tip HG, la reglarea sarcinii, cantitatea de
aer este constantd, fiind posibild doar reglarea debitului de gaz, iar la arzatoarele tip
HGYV pot fi modificate atat debitul de gaz, cat si cel de aer.

Pe langd toate acestea, prin modul de realizare al placilor laterale perforate ale
arzatorului, amestecul de gaz si aer in arzator este in raport stoechiometric, deci arderea
este optima, deoarece in raport cu consumul de gaz este asigurat proportional si debitul
de aer de ardere.

Gazul, dupa ce trece prin elementele de reglare si de protectie, ajunge intr-un ansamblu
turnat distribuitor de gaz — duzd. Elementele turnate de distributie gaz — duze sunt
inchise la capete de placile laterale perforate care compun arzatorul-covor, si prin
gaurile carora se asigura debitul de aer de ardere.

Pe placa de inchidere situata la capetele placilor laterale perforate este montat arzatorul
pilot, prevazut cu electrod de aprindere si supraveghetorul de flacara in UV.
Un desen explicativ este prezentat mai jos.

Coloana aer
Pl&ci laterale
1 perforate
Gauri duza gaz
Cutie aer
bistribuitor gaz

— Intrare aer
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3.4. Descrierea functionarii

Cu elementele de protectie in stare inchisa, dupa cuplarea intrerupatorului principal (FK),
urmata de apasarea butoanelor de anulare avarie (presiune gaz, avarie exterioard) arzatorul
isi incepe functionarea conform urmatoarelor etape.

Detectorul de etangeitate verifica starea etansa a ventilelor de gaz, si daca aceasta este
corespunzatoare, programul continud. (Detectorul de etanseitate face parte din
furnitura la arzatoarele peste 1| MW, la cele mai mici fiind optional)

Automatul de ardere executa o preventilare de 36 de secunde, pentru o ventilare
completa a focarului si a sistemului de evacuare gaze arse.

Inaintea aprinderii, presostatul de aer verifica daca presiunea aerului de ardere este
corespunzatoare.

- Tot in acest timp, automatul de ardere comanda deschiderea completa a clapetei
fluture de gaz, dupa care o Inchide pe pozitia de aprindere, verificand astfel
functionarea corecta a acesteia.

(La modelul HGV deschide si sistemul de reglare a aerului, urmand ca la sfarsitul
preventilarii sa inchida in pozitia de aprindere, la fel ca si clapeta de gaz).

La terminarea fazei de preventilare este pus sub tensiune transformatorul de aprindere,
la electrodul de aprindere se formeaza scanteile de inalta tensiune.

La 4 secunde dupa cuplarea transformatorului de aprindere automatul de ardere pune
sub tensiune si deschid electroventilele pilot.
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La 2 secunde de la deschiderea ventilelor pilot, transformatorul de aprindere este
decuplat. In acest interval, gazul se aprinde de la scanteile de inalta tensiune, arzatorul
pilot arde.

Flacara arzatorului pilot este observata de fotocelula UV.

Timp de 10 secunde arzatorul pilot functioneaza singur, dupa care deschid ventilele de
pe rampa principala de gaz, flacara principala se aprinde de la arzatorul pilot.

Dupa aprinderea arzatorului principal — dupa 2 secunde — ventilele pilot inchid,
arzatorul principal functioneaza la puterea minima reglata, flacara fiind supravegheata
de fotocelula UV.

Dupa trecerea a 10 secunde intra in functiune reglajul de sarcind continuu, modulant,
arzatorul functionand la sarcina termica corespunzatoare valorii reglate a temperaturii.

In cazul depasirii temperaturii reglate (daci si puterea minim3 este prea mare) arzitorul
se opreste automat, ventilele de gaz inchid, flacéra se stinge.

- La un nou necesar termic arzatorul reporneste automat.
Fiecare repornire se face cu repetarea programului de preventilare si autoverificare.

- Dupa fiecare oprire comandata automatul de ardere efectueaza verificarea etanseitatii
ventilelor de gaz, arzatorul repornind doar dupa aceasta verificare.

4./ PRESCRIPTII DE MONTARE

ATENTIE!

Montarea arzatoarelor tip HG si HGV, racordarea lor la refeaua de gaz si la cea
electrica poate fi efectuatd numai de personal autorizat pentru aceste operatii!

La montare, la racordarea la gaz si la reteaua electrica se vor respecta prescriptiile in
vigoare pentru protectia muncii, de prevenire §i stingere a incendiilor, precum §i cele de
siguranta.

Montarea arzatorului

La montarea arzatorului se vor avea in vedere urmatoarele:

Pe cat posibil, arzatorul se va monta perpendicular in coloana de aer. (La tipul HG)
Daca nu se poate monta perpendicular, va rugdm sa contactati biroul tehnic al GB-
GANZ Tiizeléstechnikai Kft. pentru alegerea solutiei optime.

Debitul de aer necesar arderii trebuie asigurat din aerul vehiculat in coloana de aer (in
cazul HG), care poate fi cu suprapresiune sau depresionar.

Important este ca viteza de curgere a aerului in coloand, in dreptul arzétorului, sa fie
cuprinsa intre 12 + 20 m/s.

La nevoie, viteza aerului la nivelul arzitorului poate fi ajustata cu placi deviatoare sau
reduceri de sectiune.

Pentru reglarea debitului optim de aer de ardere, pe arzédtor este montat un presostat de
aer. O presiune a aerului inaintea arzatorului de 1,5+2,5 mbar este corespunzatoare, §i
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de asemenea o depresiune dupa arzator de 1,5 + 2,5 mbar.
Presostatul de aer se regleaza la 1,5 mbar.

- Arzatorul trebuie fixat in coloana de aer prin intermediul placilor suport cu care este
dotat. Arzatorul se va aseza astfel in coloana de aer, incat placile deviatoare sa fie in
acelasi plan cu partea superioara a arzatorului.

Exemplu de montare a arzdtorului HG

1- | Coloana de aer 4- | Debit de aer reglat
2- | Arzator 5- | Admisie aer proaspat
3- | Placi deviatoare reglabile 6- | Rampa de gaz

Exemplu de montare a arzdtorului HGV

|

\x"‘t.
i

!

-

1- | Coloana de aer 4- | Aspiratie aer de ardere
2- | Arzator 5- | Rampa de gaz
3- | Admisie aer proaspat
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Dupa montarea arzatorului se poate trece la racordarea la gaz si legarea electrica.
Racordarea la gaz

- Rampa de gaz contine in mod standard elementele prezentate la pct. 3.2.

In plus fatd de acestea, recomanddm montarea si a unui contor (debitmetru) de gaz,
precum si a unui compensator antivibratii.

- Conducta de racordare se va dimensiona in functie de presiunea disponibila si de puterea
termica necesara.

- Inaintea racordarii trebuie intocmit un proiect de gaz, care va fi prezentat spre aprobare
distribuitorului de gaz.

- Reguli generale legate de conducta de alimentare cu gaz:

> Conducta de gaz trebuie sprijinitd inferior, pentru a nu solicita rampa de gaz a arzatorului.
> Conducta de gaz nu va servi drept sprijin pentru alte elemente structurale.

> Pe cat este posibil, armaturile retelei de gaz se vor amplasa in incinte acoperite, protejate
de ploaie, ninsoare, respectiv de schimbarile climatice.

La montarea la exterior, vor fi prevazute obligatoriu cu carcase de protectie
corespunzatoare.

» Conducta trebuie sa fie legata la centura de pamantare.

> Inaintea legirii arzatorului la conducta de alimentare cu gaz, aceasta trebuie curitata si
suflata la interior pentru a elimina toate rezidurile posibile. .

> Caderea de presiune in conduct, la sarcina nominala a arzatorului, nu trebuie sa
depaseasca 10%.

> Rampa de gaz a arzétorului este ambalata separat la livrare. Montarea si racordarea la
conducta de gaz se face astfel:

Montarea incepe dinspre arzator, cu conducta de legatura, urmand restul elementelor
pana la robinetul de Inchidere.

Elementele rampei sunt prezentate in schita de mai jos.

0 M 13 13a

TS
0 f ik
S 467
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1 |Conducta de legdtura 8 | Electroventile arzator pilot

2 | Clapeta fluture cu servomotor 9 | Teava 08x1 indoita la montaj

3 | Unitate compacta gaz cu presostat 10 | Bujie aprindere (cablul dfe aprindere
in cutia de conexiuni)

4 | Regulator de presiune cu filtru 11 | Racord @8-C1/8”

5 | Robinet manual 12 | Fotoceluld UV

6 | Conductd arzator pilot 13 | Presostat de aer (pe arzitor)

7 | Regulator de presiune arzator pilot 13a | Presostat de aer (separat)

» La montarea arzatorului pilor, conducta @8x1 se va indoi la fata locului si duza de
aprindere se va monta in racordul @8-C1/8”, conform schitei de mai jos

28x1
[t
™

Conducta intrare ~ Duza pilot Racord
gaz pilot g8x1 gaz metan 2,0 98 - C1/8”
GPL 21,6
» Montarea si reglarea bujiei de aprindere se face conform celor de mai jos.
Capac

Z7.

Bujie

» Dupa racordarea la gaz se monteaza fotocelula QRA 10 prin intermediul racordului
de legatura C1” livrat. Presetupa fotocelulei trebuie sa fie in jos. Racordul de
legatura se monteaza 1n asa fel incat gaurile pentru evacuarea condensului (95) sa
fie directionate n jos.

» Se monteaza cablul de aprindere intre bujie si transformatorul de aprindere din cutia
de conexiuni, precum si conducta siliconica dintre presostatul de aer si stutul montat
pe cutia de conexiuni.

Legarea electrica
Legarea electrica se va realiza conform schemei electrice livrate cu arzatorul.

- Numerotarea sirului de cleme din desen corespunde numerotérii din panoul de
comanda si din cutia de conexiuni a arzatorului.
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- Pentru legarea componentelor arzatorului la cutia de conexiuni livram cablurile
electrice si conectorii aferenti.

- Cablul necesar legéarii panoului de comanda la cutia de conexiuni nu face parte din
furniturd. Recomandam utilizarea unui cablu electric numerotat tip 18x0,75 sau
24x0,75. Pentru motorul ventilatorului se va utiliza un cablu separat.

Sectiunea conductorilor utilizati trebuie sa corespunda puterii absorbite, in
conformitate cu datele tehnice.

La legarea electrica se pot utiliza cabluri flexibile cu dubla izolatie. Cablurile se vor
proteja Tmpotriva prafului si a smulgerii accidentale din panou si cutia de conexiuni.

Panoul de comanda se va monta in apropierea arzatorului, cu asigurarea spatiului
necesar operarii, prin montarea pe un cadru de sustinere corespunzator.

Cutia de conexiuni care include si presostatul de aer si transformatorul de aprindere se
va monta la o distanta de maxim 1 m fata de arzator, ferit de caldura.

Se va avea 1n vedere protejarea impotriva intreruperii dintre panoul de comanda si
cutia de conexiuni.

Elementele de reglaj, de comanda si de protectie prescrise pentru utilizatorul de
caldura se monteaza pe acesta si se leaga in bornele corespunzatoare din panoul de
comanda.

Sunturile existente in panoul de comanda in locul elementelor de reglare si de
protectie se vor indeparta.

Suntarea elementelor de reglare si de protectie este interzisa!

- Regulatorul de temperatura este parte componenta a panoului de comanda, dar poate fi
amplasat §i separat, sau temperatura poate fi controlata si de PLC.

- Important! Daca ca si reglaj extern se intelege reglaj asistat de PLC, ca si semnal de
comanda sunt necesare doua iesiri de releu independente. Contactele primesc tensiune
din panoul de comanda al arzatorului.

Atentie!
Inversarea fazei si a nulului este interzisal

5./ RECOMANDARI PRIVIND PUNEREA iN F UNCTIUNE

Punerea in functiune si reglajul poate fi efectuatd doar de GB-GANZ Tiizeléstechnikai
Kft. (Budapest, Szlavy u. 22-30.) sau de o firma de specialitate agreata de aceasta.

5.1. Cerintele punerii in functiune

Inainte de punerea in functiune specialistul sosit la fata locului va verifica
urmdtoarele.

e Arzatorul sd fie montat pe utilizatorul de caldura

o Legaturile electrice sa fie corect realizate, elementele de reglare si de protec-
tie trebuie sa fie montate si reglate la valoarea prescrisa pentru utilizatorul de
caldurd /elementul de protectie trebuie sd fie cu resetare manuala!/.
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Conducta de gaz sa fie corect realizata si dimensionata, sa fie echipata cu
manometru, robinet de inchidere, filtru, regulator de presiune, contor de gaz

Tipul gazului utilizat sa corespunda cu cel pentru care a fost proiectat
arzatorul, indicat pe placuta acestuia

Daca este asiguratd presiunea necesara de gaz
Daca conducta de gaz este etansa (se verifica procesul verbal de receptie)
Starea mecanica a arzatorului montat

Prescriptiile pentru punerea in functiune a utilizatorului de caldura.

In cazul in care acestea nu sunt cunoscute, punerea in functiune a arzitorului poate fi
efectuata doar in prezenta producatorului utilizatorului de céldurd sau a reprezentantului

acestuia.

In cazul in care nu sunt indeplinite conditiile de mai sus, punerea in functiune a
arzatorului este interzisa!

Pe cat posibil, reparatiile si indepartarea defectiunilor, completarea elementelor lipsa
se face la fata locului.

5.2. Punere in functiune, reglare

Daca sunt indeplinite conditiile punerii in functiune, se trece realizarea acesteia
urméand etapele de mai jos.

Se verifica presiunea gazului in conducta de alimentare dupa deschiderea si
inchiderea robinetului principal. Daca presiunea scade, conducta nu este etansa.
Punerea in functiune trebuie oprita si se cauta locul scurgerii de gaz.
Personalul de specialitate va remedia defectiunea sau va solicita interventia
firmei distribuitoare de gaz.

Dupa efectuarea reparatiei se verificd din nou presiunea gazului in conducta.
Daca aceasta ramane constantd, punerea 1n functiune poate continua.

Se aeriseste temeinic conducta de alimentare cu gaz. In acest scop, amestecul
gaz-aer din conducta trebuie evacuat in atmosfera, incdperea trebuie aerisita.

Dupa dezaerare se inchide conducta de aerisire.

In timpul acestei operatii se interzice fumatul sau lucrul cu foc deschis!

Atentie! Dezaerarea corespunzatoare cade in sarcina personalului care face
punerea in functiune!

Dupa dezaerarea conductei i aerisirea incintei se deschide robinetul
principal de pe conducta de gaz.
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Regulatorul de presiune al gazului de aprindere se regleaza la maxim, dupa
care se reduce cu 2-3 rotatii.

Comutatorul de putere se pune in pozitia ,,0” sau (-)

Dupa cuplarea intrerupatorului principal si apasarea butonului de semnalizare
— anulare avarie, arzdtorul isi incepe functionarea conform programului. Daca
se aprinde lampa de semnalizare avarie arzator /sau detector de etanseitate/, se
va apasa butonul de anulare avarie.

Arzatoarele echipate cu detector automat de etanseitate vor efectua
verificarea etanseitatii ventilelor Tnainte de faza de preventilare.

Arzatorul, conform descrierii functiondrii /cap. 3.4/, iIn mod automat
preventileaza, aprinde, dupa care functioneaza pe foc mic.

Este posibil ca la prima pornire arzatorul sa nu se aprinda, existand aer pe
conducta de gaz, si sd se opreasca pe avarie. Prin apasarea butonului de
anulare avarie arzatorul poate fi pornit din nou.

Se verifica consumul de gaz cu ajutorul contorului instalat. Daca nu exista un
contor de gaz pe alimentare, se pot utiliza datele informative prezentate in
diagrama duzelor functie de presiunea gazului dupa ventil. Cu ajutorul acestor
diagrame se poate determina consumul de gaz cu o precizie de +10 %.

Puterea arzatorului pe foc mic se va regla conform datelor prescrise pentru
utilizatorul de caldura.

Reglarea consumului de gaz se face prin intermediul servomotorului care
actioneaza clapeta fluture de gaz.

Reglajul se face conform figei tehnice anexate. Pozitia pentru foc mic se
stabileste cu ajutorul discului albastru. Scaderea puterii se realizeaza prin
rotirea discului 1n sensul inchiderii clapetei, cresterea puterii prin rotirea
discului in sens inver.

Dupa cresterea puterii prin intermediul servomotorului se trece comutatorul de
sarcind de pe panoul de comanda pe pozitia (+) pentru o secunda, dupa care se
revine pe pozitia (—), astfel arzatorul atinge valoarea reglata pe servomotor.

Se verifica valoarea presiunii gazului la regulatorul de presiune principal.
Presiunea este corespunzatoare pentru

gaz metan: 60 mbar

GPL: 30 mbar.
Daca este necesar se regleaza: sub capacul de protectie se afld surubul de
reglare. Rotind in sens orar presiunea reglata creste, rotind in sens antiorar
presiunea scade.

In continuare se pot efectua reglaje pe unitatea compacta de gaz. Descrierea
detaliata o gasiti in prezentarea din anexe.
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Este important, ca aprinderea sa se faca la puterea minima necesara, unde
fotocelula (QRA10) vizeaza cu siguranta flacara.

Debitul de aer necesar arderii se regleaza cu ajutorul fantelor de aer.
Presiunea minima de aer este de 1,5 mbar, cea optima 2,5 mbar.

Cuplati arzatorul pe pozitia de foc mare (+) a comutatorului de putere.
Atentie! Nu depasiti puterea maxima prescrisa pentru utilizatorul de caldura si
temperatura maxima a fumului. Verificati consumul cu contorul de gaz instalat.
Daca nu exista un contor de gaz pe alimentare, se pot utiliza datele informative
prezentate in diagrama duzelor functie de presiunea gazului dupa ventil. Cu
ajutorul acestor diagrame se poate determina consumul de gaz cu o precizie de
+10 %.

La reglarea consumului de gaz se foloseste in primul rand servomotorul
(SQN 75) care actioneaza clapeta fluture de gaz. Pentru cresterea puterii se
foloseste discul rosu. Rotirea in sensul deschiderii duce la cresterea
consumului de gaz, in sens opus consumul scade. Dupa efectuarea
modificarii puterii, prin trecerea pe pozitia (-) a comutatorului de sarcina
trecem arzatorul pe minim. Noua valoare se verifica prin recuplarea
comutatorului pe pozitia (+).

Dacid consumul de gaz este si asa prea mic, se poate modifica presiunea
reglata a gazului sau se verifica reglajul debitului pe unitatea compacta de
gaz (vezi anexa). Dupa acestea se verifica din nou parametri pe foc mic.

Debitul aerului de ardere la arzatoarele HG poate fi reglat doar prin pozitia
fantelor. La arzatorul tip HGV se poate monta si un sistem de reglare a
aerului.

Arzatorul reglat pe foc mare se trece din nou pe foc mic, se verifica din nou
reglajul, si la nevoie se modifica.

Se verifica functionarea automata a arzatorului, functie de valoarea setata la
elementele de reglare si de protectie montate pe utilizatorul de caldura.

La arzatorul cu reglaj modulant se verificd modificarea puterii atat cu
comutatorul de sarcind, cat si cu modificarea valorii setate pe elementul de
reglare montat pe utilizatorul de caldura.

Se verifica presiunea de intrare a gazului atat pe foc mic cat si pe foc mare, si
daca nu este corespunzatoare se va face reglajul necesar.

Presostatele de aer si cele de gaz trebuie reglate functie de caracteristicile de
functionare.

Presostatul de aer se regleaza la cca. 70-80% din valoarea de decuplare.
Presostatul de minim gaz se regleaza la o valoare de cca. 75-80% din cea de
cuplare.

Presostatul de maxim gaz se regleaza cu 30 % peste valoarea de cuplare.

Reglajul termotehnic se verifica cu ajutorul analizorului de gaze arse.
Continutul admis de CO in gazele arse poate fi de maxim 80 ppm lehet, la un
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continut de 5% de oxigen.

Nota:

La uscatoarele de cereale gazele arse sunt atat de diluate, incat in majoritatea
cazurilor CO nu poate fi masurat sau are intre 2-10 ppm. Acest parametru
este in general corespunzator.

e Dupa reglarea arzatorului, prin pornirea si oprirea repetatd a acestuia, respectiv
prin trecerea repetata de pe foc mic pe mare si invers, se verifica aprinderea
sigura si modificarea puterii arzatorului.

Arzatorul se cupleaza pe automat si se verifica setarea elementelor de reglare
si de protectie la valorile prescrise.

o Parametri termotehnici, datele functionarii la rece si la cald masurate la punerea
in functiune se trec in Procesul verbal de punere in functiune, care va fi semnat
de catre cel care efectueaza operatiunea si de catre beneficiar. Un exemplar al
Procesului verbal de punere in functiune va rimane la beneficiar.

e Specialistul care a efectuat punerea in functiune are obligatia sa instruiasca
personalul de deservire al arzatorului si sa verifice Insusirea acestor
cunostinte de cétre operatori.

5.3. Trecerea pe alt tip de gaz

Functionarea arzatorului este permisa pe tipul de gaz indicat pe eticheta
arzatorului, respectiv indicat in documentatia de nsotire, la presiunea de racordare
specificata.

Modificarea pe alt tip de gaz, respectiv la alta presiune de racordare poate fi
efectuatd doar de catre GB-Ganz Tiizeléstechnikai Kft. (H-1103 Budapest, Szlavy
u. 22-30.), sau de o firma de specialitate agreata i autorizatd de aceasta, utilizind
doar piese de schimb originale.

Etapele modificarii:

e Se comunica reprezentantului firmei producéatoare tipul de gaz care se
doreste a fi utilizat, presiunea de racordare asigurata, respectiv seria de
fabricatie a arzatorului, si se comanda piesele de schimb necesare
transformarii.

o Duza de gaz si eticheta arzatorului trebuiesc obligatoriu schimbate.
Necesitatea schimbadrii rampei de gaz va fi determinatd de producétor prin
luarea 1n considerare a tipului arzatorului, a tipului gazului si a presiunii de
racordare.

e In timpul modificirii arzitorului, acesta va fi dezlegat de la reteaua
electrica si de la cea de gaz.

e FEticheta veche trebuie ruptd de pe corpul arzatorului si se lipeste noua
eticheta livrata cu setul de transformare.
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e Arzatorul trebuie repus in functiune si reglat conform cap. 5.1. i 5.2.

Atentie! Reglajul se va efectua cu deosebiti atentie! Inaintea primei
aprinderi, limitatorul de debit al ventilelor de gaz se regleaza la minim, urmand
a fi reglate la valoarea necesara cu ajutorul instrumentelor de masura.

Modificarea arzatorului pe alt tip de gaz — specificand tipul gazului si presiunea
acestuia — se va inscrie in Fisa de Lucru.
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6./ INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE
/SE AFISEAZA LA LOC VIZIBIL/

Arzatorul va fi deservit doar de persoane special instruite in acest scop. Pe langa
prescriptiile referitoare la arzator, persoana de deservire este obligatd sid cunoascad si
prescriptiile referitoare la cazan sau utilizator de caldurd, respectiv normele de protectia
muncii, tehnica securitatii muncii si PSI aferente centralei termice sau a locului de
amplasare a arzatorului.

Decuplarea oricarui element de reglare sau de protectie, inlocuirea oriciaruia cu
instalatii improvizate, precum si reglarea acestora la alte valori decét cele prescrise
este strict interzisa!l

Pornire:

» Verificati starea elementelor de reglare si de protectie montate pe cazan si valoarea
la care sunt reglate.

» Deschideti robinetul de inchidere manual

» Cuplati intrerupétorul principal

» Lampa de semnalizare avarie se aprinde, apasati butonul de anulare avarie
Daca elementele de protectie sunt inchise lampa se stinge.

» Daca elementele de reglare sunt inchise arzatorul isi incepe in mod automat
functionarea.

» Daca dupa apasarea butonului de anulare avarie externa se aprinde lampa de avarie
arzator sau avarie etangeitate, dupd apasarea butonului de anulare avarie
corespunzator arzatorul porneste automat. Daca se repeta oprirea pe avarie,
pornirea arzatorului este interzisa si se solicita interventia echipei de service.

> In continuare, functie de semnalul primit de la elementul de reglare montat pe
utilizatorul de céldurd, arzatorul functioneaza complet automat, aprinde si isi
regleaza continuu puterea. Daca necesarul termis scade sub valoarea puterii minime
a arzatorului, acesta decupleazd, repornind automat la un nou necesar termic.
Inaintea fiecarei reporniri arzitorul preventileazi 36 secunde, respectiv arzitoarele
echipate cu detector de etangeitate anticipeaza preventilarea cu un control al
etangeitatii ventilelor.

» Functionarea arzatorului nu necesita interventii suplimentare.

Functionare continua

La arzatoarele cu functionare continua se verifica la schimbarile tehnice starea bujiilor de
aprindere, eventualele murdariri se curdtd. Modul de curatare se face in conformitate cu
recomandarile servizantului.

Periodic (la inceput la schimbarile tehnice, apoi dupa necesitati) se verifica starea curatd a
fotocelulei, si eventualul praf sau depuneri de funingine se indeparteaza.

Oprire comandata

Arzatorul se opreste, urmand sa reporneasca automat daca:
» lementul de reglare pornit-oprit (termostatul de pornire) a deschis

Decuplare

> intrerupétorul principal se pune pe pozitia ,,0”
» Inchideti robinetul principal de gaz
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Oprire pe ,,AVARIE”

Arzatorul se opreste pe avarie, lampa de semnalizare avarie arzator se aprinde daca:
» Automatul este defect
» Presostatul de aer este defect
» Fotocelula este defecta
» Presostatul de aer sau fotocelula nu primesc semnalele necesare functionarii normale

Arzatorul se opreste pe avarie, lampa semnalizare avarie etangeitate se aprinde daca:
» Ventilele nu sunt etanse la pornire.

Arzatorul se opreste pe avarie, lampa semnalizare avarie externa se aprinde daca:

» Elementele de protectie externa deschis
» Dupa o cadere de tensiune

Arzatorul s opreste pe avarie, lampa semnalizare avarie presiune se aprinde daca:

» Presiunea de intrare a gazului scade sub valoarea minima sau cea maxima reglata
» Dupa o cadere de tensiune

Repornirea este posibild prin apdsarea butonului de anulare avarie. In cazul repetarii
opririi pe avarie se va anunta echipa de service, pornirea arzatorului fiind permisa numai dupa
depistarea si Indepartarea cauzei avariei.

Lucrarile de reparatii si intretinere vor fi efectuate doar de firme de specialitate agreate si
autorizate.
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7./ SUGESTII REFERITOARE LA FUNCTIONARE

Pentru o functionare ireprosabild si in sigurantd a arzatorului va recomandam
incheierea unui contract de intretinere cu o firma de service specializata.

Functionarea arzatorului trebuie notata in registrul zilnic de evidenta existent in centrala
termica. Parametri de functionare vor fi verificati periodic de cétre firma de service cu
analizorul de gaze arse. Daca datele masurate diferd de cele notate in Procesul verbal de
punere 1n functiune, arzatorul trebuie reglat din nou.

Blocarea cailor de acces la arzitor si a imprejurimilor acestuia, precum si depozitarea
in preajma arzatorului a materialelor inflamabile este strict interzisa!

Acoperirea aspiratiei arzatorului, obturarea chiar si partiald a deschiderii de aerisire a
incintei este periculoasd si strict interzisda!

Instalatia va fi curatata periodic de praful si impuritatile depuse. Aceastd operatiune va fi
efectuata cu arzatorul oprit.

Daca se simte miros de gaz:

Se inchide robinetul de gaz

Se decupleaza intrerupatorul principal

Se aeriseste temeinic

Pana la aerisirea completa a incaperii, cuplarea oricarei instalatii electrice sau

ailuminatului este strict interzisa!

Se ingtiinteaza beneficiarul, firma distribuitoare de gaz si echipa de service.

e Repornirea arzatorului nainte de remedierea defectiunilor este strict
interzisa!

8./ iNTRETINERE, INSTRUCTIUNI DE DEPANARE

Intretinerea si depanarea arzitorului poate fi efectuatd doar de citre o firmi de
specialitate agreatd si autorizata de producdtor, care trebuie sa cunoasca perfect parametri
de functionare ai instalatiei.

Atentie!

Pentru pastrarea garantiei, verificarile tehnice periodice trebuie efectuate si
trecute in Carnetul de Garantie.

Operatii care se efectueazi la intretinerea arzatorului:

Verificarea starii de functionare a arzatorului:

» Verificarea presiunii de alimentare cu gaz

» Verificarea starii filtrelor de gaz

» Verificarea functionarii elementelor de reglare si de protectie
» Verificarea parametrilor termotehnici

Verificarea elementelor constructive ale arzatorului:

» Functionarea fara blocaje a servomotorului, a clapetei fluture de gaz, verificarea
rigiditatii legaturilor, repararea la nevoie
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Curatarea eventualelor depuneri de praf, depuneri si murdarie

Nota:

Arzatoarele sunt montate de regula in coloane de aer verticale, motiv pentru care
particulele de praf care cad, precum si eventualul condens pot infunda duzele
arzatorului. Acestea se vor verifica la fiecare operatie de intretinere, la nevoie
trebuie curatate. Diametrul duzelor este de (32,3 mm.

Verificarea starii electrodului de aprindere, la nevoie schimbarea acestuia
Verificarea fixarii electrodului de aprindere, la nevoie reglarea acestuia
Verificarea contactelor electrice, a sirului de cleme, strangerea suruburilor de
prindere, inlocuirea eventualelor cabluri deteriorate si determinarea cauzelor care au
dus la aceasta.

Atentie! Pentru inlocuirea elementelor electrice deteriorate se vor folosi doar piese
originale, cu o calitate corespunzatoare.

Setarea elementelor de reglare si de protectie:

>

Elementele de reglare si de protectie ale arzatorului si utilizatorului de céldura
trebuie reglate in conformitate cu prescriptiile functionarii, functionarea lor trebuie
verificata gi la nevoie trebuie schimbate.

Verificarea utilizatorului de caldura, a schimbatorului de caldura si a coloanei de aer

>

YV V VYV

In timpul intretinerii arzatorului este importanta verificarea starii utilizatorului de
caldura.

Depunerile, deteriorarile trebuie evidentiate si trebuie semnalate beneficiarului.
Un focar murdar (cu funingine), respectiv fisurat, gaurit, deteriorat face imposibila
reglarea si functionarea optima a arzatorului.

Astfel de defecte trebuie reparate Tnainte de repunerea in functiune a arzatorului,
de cétre servizant daca ii intrd in domeniul de activitate sau de cétre o altd firma.
Dupa efectuarea reparatiilor este obligatorie verificarea si reglarea din nou a
arzatorului.

Reglare

>

>

In cadrul operatiunilor de intretinere este obligatorie verificarea cu analizorul a
parametrilor termotehnici si efectuarea eventualelor corectii.

Verificarea trebuie sa evidentieze atdt pe putere minima cat si pe sarcind maxima
urmatoarele:
e Consumul de combustibil (Nm/m’/h)
Presiunile combustibilului (mbar)
Continutul de O,% in gazele arse
Temperatura gazelor arse (°C)
Monoxidul de carbon (CO) (ppm).

Documentare

Reglarea, operatiile de Intretinere de dupa masurare trebuie inscrise n Fisa de Lucru sau
intr-un proces verbal §i trebuie sd contind urmatoarele:

» Numele si adresa beneficiarului
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Tipul utilizatorului de caldura, seria de fabricatie

Tipul arzétorului, seria si anul fabricatiei

Data primei puneri in functiune (in cazul unei reparatii garantiale)

Denumirea piesei schimbate, descrierea pe scurt a defectiunii

Incadrarea piesei schimbate ca fiind garantiala sau nu

Parametri reglati

Denumirea si adresa firmei de service, numele servizantului

Data urmatoarei operatiuni programate de intretinere (pentru reparatii garantiale)
Data, semnatura

VVVVVVVVY

Fisa de lucru sau procesul verbal trebuie semnata de catre conducerea beneficiarului, unul
dintre exemplare rimanand la acesta.

In cazul unei reparatii garantiale, un exemplar din Fisa de lucru impreuni cu piesa defecti
trebuie predata reprezentantului GB-GANZ.

In urma operatiunilor descrise de intretinere, datorita structurii constructive simple a
arzatorului si a calitatii deosebite a pieselor componente, arzatorul functioneaza fara
probleme pentru un timp indelungat.

In continuare, pentru remedierea eventualelor defectiuni care pot si apari, prezentim

specialistilor defectiunile posibile, cauzele care le produc si modul de remediere.

Defectiune: dupa cuplarea intrerupatorului principal si apasarea butonului de anulare
avarie, lampa de semnalizare raméne aprinsa, arzatorul nu porneste

Cauza Remediere

1./ Circuitul de protectie deschis Verificarea elementelor de protectie, la
nevoie schimbarea lor, verificarea
reglajului

2./ Tensiune de alimentare scazuta Se verifica ca tensiunea de alimentare
sd fie de minim
195V

3./ Supraincilzire, elementele de Verificarea starii elementelor de

protectie deschid reglare, la nevoie schimbarea lor,

resetarea protectiei

4./ Siguranta intrerupta pe alimentare Depistarea cauzei suprasarcinii,
schimbarea sigurantei

5./ Elementele de reglare si de protectie Se verifica starea si setdrile
externe au deschis termostatelor sau a presostatelor
6./ Circuitul de reglare deschis Verificarea legaturilor, strangerea la

nevoie a contactelor, la nevoie
schimbarea



7./

8./

9./

10.

Automatul de ardere defect

Presostatul de aer nu este in stare de
baza

Robinetul de gaz inchis

Presiunea de gaz redusa sau prea
mare

27

Se va schimba

Verificarea reglajului, curdtarea
conductei de impuls

Se va deschide

Verificarea presiunii gazului, a
presostatelor, reglarea la nevoie

Defectiune: in timpul preventilarii arzatorul intra in avarie

11./

12./

13./

Cauza

Remediere

Presostatul de aer nu cupleaza

Presostatul de aer defect

Automatul de aer defect

Verificarea placilor deviatoare de aer,
reglarea acestora. Verificarea cablului
presostatului, strAngerea contactelor, la
nevoie schimbare.

Verificarea tevii de impuls, curatarea

Se schimba

Se schimba

Defectiune: dupa preventilare arzatorul nu se aprinde, intra pe avarie

14./

15./

16./

17./

18./

19./

20./

21./

Cauza

Remediere

Nu este scanteie, legatura dintre
trafo si electrozi intrerupta
Portelanul electrodului spart
Electrodul dereglat sau murdar
Transformatorul defect

Ventilul pilot nu deschide
Debitul de gaz de aprindere prea
mic sa prea mare

Fotocelula murdara sau defecta

Legaturile din automatul de ardere
destranse

Verificarea contactelor, la nevoie
schimbarea conductelor sau a
electrozilor

Se schimba

Se curata, se schimba

Se schimba

Se verifica bobina, contactele electrice,
la nevoie se schimba

Se verifica, se regleaza din nou
Se curata, se verifica legaturile, la
nevoie se schimba

Se strang contactele



22./ Automatul defect

28

Se schimba

Defectiune: in functionare, arzatorul se opreste pe avarie

Cauza Remediere

23./ Fotocelula murdara, nu vizeaza Se curata

flacara
24./ Legaturile fotocelulei slabite Se strang
25./ Fotocelula defecta Se schimba
26./ Legaturile automatului de ardere, a Se strang

presostatului de aer, a ventilelor de

gaz slabite
27./ Automatul de ardere defect Se schimba
28./ Elementele de protectie au deschis Se verifica starea si reglajul elementelor

(semnalizare avarie externa)

Defectiune: flacard galbena, pulsatorie

de reglare si de protectie, la nevoie se
corecteaza sau se schimba

Cauza Remediere
29./ Aer de ardere insuficient Se regleaza, se pozitioneaza placile
deviatoare de aer, arzatorul se regleaza
din nou
30./ Puterea arzatorului prea mare Se regleaza la valoarea prescrisa de

Defectiune: flacara se rupe

utilizatorul de caldura, arzatorul se
regleaza din nou

Cauza Remediere
31./ Aer de ardere in exces Se regleaza placile deviatoare de aer,
arzatorul se regleaza din nou
32./ Puterea arzatorului prea mica, Se verifica, se regleaza, arzatorul se

presiunea gazului scade

regleaza din nou
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9./ PRESCRIPTII DE SIGURANTA

- Arzatoarele tip HG si HGV pot fi utilizate Intre limitele de putere inscrise pe eticheta
arzatorului sau in cartea tehnica, la presiunea si tipul de gaz indicat.
Functionarea in alte conditii este interzisa si periculoasda!

- Anularea elementele de siguranta, de protectie, reglarea lor la alta valoare este
interzisa!

- Mentinerea in functiune a unei instalatii defecte este periculoasa si
interzisal

- In cazul deteriorarii conductelor de gaz, a unor scurgeri de gaz instalatia se
decupleaza, robinetul principal de gaz se inchide.

- Elementele aflate sub tensiune in functiune nu se desfac, orice interventie asupra lor se
face doar dupa scoaterea de sub tensiune.

- In functionare, unele suprafete ale arzatorului se incélzesc, partile aflate in contact cu
flacara sau suprafetele adiacente se vor atinge doar dupa racirea acestora.

- Inaintea oricirei porniri se va verifica reglajul si functionarea elementelor de protectie.

- Praful si murdaria depusa pe armaturi, pe grilajul de la absorbtia aerului se va curdta
periodic, cel putin odata pe saptamana.

- Sticla fotocelulei UV se sterge cu o carpa uscata cel putin saptamanal.
- Etanseitatea retelei de alimentare cu gaz se verificd anual.

- Se vor realiza verificarile periodice indicate in Carnetul de garantie cu o firma de
service de specialitate.

- Utilizatorul va fi instruit privind normele locale de protectia muncii, PSI si de tehnica
securitatii muncii.

- Firma GB-Ganz isi declind orice raspundere pentru eventualele daune produse prin
nerespectarea celor prevazute si indicate in prezenta Carte tehnica.
10./ LIMITA DE FURNITURA

Arzatorul este livrat complet echipat cu elementele necesare functiondrii, respectiv cu
elementele comandate si facturate separat catre beneficiar.

Elemente livrate cu fiecare arzator:
» Arzator complet echipat cu fotocelula UV, electrod de aprindere

» Rampa de gaz completa cu ventile pilot, ventil de siguranta si cel principal, clapeta
fluture de gaz
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Robinet de inchidere manual
Regulator de presiune gaz, filtru de gaz
Manometru

Robinet pentru manometru

Panou de comanda

Cutie de conexiuni cu transformator de aprindere si presostat de aer
Schema electrica (2 exemplare)

1 buc. Carte tehnica

1 buc. Declaratie de conformitate

1 buc. Carnet de garantie

1 buc. Document de livrare

VVVVVVVVVVYY

Elemente facturate separat

» Elemente montabile pe utilizatorul de cadldura: aparatura de reglare, sonde,
presostate, termostate
» Racord antivibratii

Elementele facturate separat se livreaza doar dupa clarificari §i in urma unei comenzi
ferme din partea beneficiarului.

Piese de rezerva

La comanda separata, in functie de tipul arzatorului, livram si piese de rezerva conform
listei de mai jos:

Presostat de aer

Automat de ardere
Fotocelula

Transformator de aprindere
Electrod de aprindere
Presostat de gaz

Ventil de gaz

VVVVVVYYVY

Piesele de rezerva sunt facturate separat. La comanda va rugam sa ne comunicati tipul
exact al arzatorului, precum si seria si anul de fabricatie.

11./ AMBALARE, TRANSPORT, DEPOZITARE

Ambalare:

Arzatorul si elementele componente se ambaleaza in lazi de lemn sau fixate pe paleti,
asigurate Tmpotriva miscarii, Invelite in folie de protectie.

Transport:
Cu camion inchis, asigurate Tmpotriva miscéarii. Lazile nu se pot suprapune.

Atentie!
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Producatorul nu isi asuma nici o responsabilitate pentru eventualele daune
datorate unui transport necorespunzator.

Depozitare:

Arzatorul transportat la beneficiar va fi depozitat doar in incinte inchise, ferite de
intemperii. Temperatura de depozitare: -10 .....+ 50 °C, umiditate relativa 3 - 80 %.
Nota: Daca este posibil, ambalajul va fi desfacut doar inaintea montarii arzatorului.

ANEXE

12.1 Diagrama duzelor

12.2 Prezentarea automatului de ardere LFL 1

12.3 Prezentarea detectorului de etangeitate LDU 11

12.4 Prezentarea servomotorului SQN

12.5 Prezentarea ventilelor de gaz MB-D(LE) si MB-ZR(DLE)
12.6 Prezentarea ventilului de gaz DMV-D(LE)
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12.1. Diagrama duzelor

Versiunea fara ventilator (HG)
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I Coloana de aer
pt = -2 mbar

pr Presiune pe duza

Montarea arzatorului HG intr-o coloana de aer cu aspiratie



Versiunea cu ventilator (HGV)
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12.2. AUTOMATUL DE ARDERE LFL 1

Utilizare

Automatul de ardere LFL-1 poate fi utilizat pentru
comanda si supravegherea arzatoarelor pe combustibil
gaz cu putere medie sau mare /peste 350 kW/.

< i
LT
Caracteristici constructive: IR N e

- Automatul este in constructie cuplabila in soclu
- Carcasa si soclul sunt realizate din material plastic negru rezistent la soc si la temperatura
- Programator cu motor sincron de constructie robusta.

Date tehnice:

Tensiune de alimentare 230 V/-15 ...+10 %; 50 Hz
Consum propriu 3,5 VA
Sigurantd max. 16 A
Posibilitate de montare dupa preferinta
Grad de protectie IP 40
Timp de preventilare tip 322: 36 sec. tip 622: 66 sec.
Timp de preaprindere 4 sec
Timp de siguranta

la pornire: <2 sec

in functionare: <1 sec
Timp de trecere pe treapta 10 sec
a doua /foc mare/
Temperaturd ambianta -20 ...... + 60 °C
Supraveghere flacara prin ionizare, sau UV cu QRA
Curent vizare flacara 6 LA 70 pA
Lungime maxima cablu 80 m 100 m

Descrierea functionarii:

Cu elementele de reglare si de protectie in stare inchisd porneste motorul ventilatorului,
clapeta de aer deschide in pozitia corespunzatoare treptei a Il-a (foc mare), incepe timpul de
preventilare.

Dupa trecerea timpului de preventilare clapeta de aer inchide, cupleaza preaprinderea, iar
dupa 4 secunde deschide electroventilul.
Daca supraveghetorul de flacara vede flacara, programul continua.

Dupa trecerea timpului de siguranta, transformatorul de aprindere decupleaza, iar dupa alte 10
sec. pune sub tensiune senzorul de flacara mica - flacara mare.
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Senzorul deschide clapeta de aer in pozitia corespunzatoare flacarii mari. Prin microcontactul
auxiliar al servomotorului primeste tensiune al doilea electroventil.
Comanda arzatorului este preluatd de catre senzori.

Decuplarea de protectie
Automatul de ardere opreste arzatorul pe avarie, lampa de semnalizare se aprinde daca:

- In timpul preventilarii detecteaza flacara falsa in focar
- In functionare se rupe flacara
- Presostatul de aer nu comuta in decurs de 8 secunde de la pornirea ventilatorului

- Presostatul de aer revine 1n pozitia de baza in timpul functionarii

Dupa anularea avariei arzatorul incepe un nou program.

Automatul de ardere nu porneste programul arzatorului daca presostatul de aer nu este in stare

de baza.

TIMPII PROGRAMULUI:

tl Timp de preventilare 365,665 t9  Timp de siguranta 2 2s

t2 Timp de siguranta la aprindere 2s t10 Timp control presiune aer 8s

t3 Timp de preaprindere 4s t11 Timp deschidere servomotor aer

t4 Timp de trecere pe treapta a I1-a 10s t12 Timp inchidere servomotor aer

t5 Timp pornire regulator de putere 10s t13 Timp revenire la pozitia de start 12s
dupa oprire

t6  Timp de post-ventilare (M2) 12s t16 Timp revenire la pozitia de baza a 4s

t7 Intarziere pornire ventilator (M2)  2's servomotorului de aer

t8 Interval intre pornire si 60s

functionare, fara t11 si t12



Diagrama de functionare si schema de legare
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Comutator semnalizare clapeta de aer ,,DESCHISA”
Semnalizare avarie exterioara

Receptor semnal functionare

Siguranta fuzibila

Receptor semnal avarie

Electroventil

Electroventil in stare inchisa
Contactor sau receptor
Circuit supraveghere flacara
Anulare avarie

Electrod de ionizare
Receptor semnal flacara
Motor ventilator

Presostat de gaz

Erori posibile afisate pe indicatorul de program:

H Intrerupator principal

L Lampa semnalizare avarie
LK Clapeta de aer

LP Regulator de putere

M Semnal raspuns clapeta de
aer . INCHISA”

Unitate de comanda in
automat

Detector de flacara UV
Element de reglare
Element de siguranta
Servomotor clapeta de aer
Motor sincron program
Element de limita
Transformator de aprindere

v}

QRA

R

S
SA
SM
W
V4

{

Nu porneste, circuitul de reglare sau de protectie
deschis. Blocare in timpul sau dupd secventele de
control (ex. flacara falsa, neetanseitate ventile,
fotocelula defecta etc)

Intrerupere secventi de pornire, semnalul de po-
zitie pt. flacard micd nu a fost transmis terminalului
8 de catre contactul auxiliar «m». Terminalele 6, 7 si
14 sunt sub tensiune pana la remediere!

A itre limitatorul «ay. Terminalele 6, 7 si 14 sunt

Intrerupere secventi de pornire, semnalul
DESCHIS nu a fost transmis terminalului 8 de

sub tensiune pana la remediere!

Blocare, nu exista semnal de prezenta flacara dupa
trecerea timpului de siguranta 1.

Blocare, presostatul de aer nu a comutat.
Din acest moment, orice eroare a presiunii
aerului duce la blocare!

Blocare, nu exista semnal de prezenta flacara dupa
trecerea timpului de siguranta 2. (semnal flacara
principala la arzatoarele cu pilot intermitent).

M Blocare, fotoceluld defecta

Blocare, semnal de prezenta flacéra intrerupt in
timpul functiondrii arzatorului.
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12.3. Prezentarea detectorului de etanseitate LDU-11

Utilizare:

LDU-11 este un sistem automat de verificare. Functionarea sa se bazeaza pe verificarea
presiunii. Este destinat verificarii instalatiilor echipate cu electroventil de aerisire sau a celor

fara ventil de aerisire.

Este posibila legarea a unuia sau a doud elemente de sesizare a presiunii la detector.
Inaintea fiecdrei porniri a arzitorului, automatul de ardere decupleaza si detectorul efectueazi
secventele de verificare, care pot fi stabilite in mai multe moduri:

- fnaintea fiecarei porniri a arzatorului

- verificare in timpul preventilarii /min. 60 sec./

- dupa fiecare oprire normald (comandatd) a arzatorului sau

- dupa terminarea programului, de ex. dupa postventilare.

Verificarea etanseitdtii prin controlul presiunii se imparte in doua faze. Prima fazi este de
golire a tronsonului verificat §i urmdrirea presiunii atmosferice, faza in care este verificata
etangeitatea ventilului dinspre reteaua de alimentare cu gaz (de obicei, electroventilul de
sigurantd).

A doua faza implicd umplerea tronsonului verificat si urmdrirea presiunii gazului. Acum se

verificd etangeitatea ventilului dinspre arzator (de obicei electroventilul principal).

Daca in prima faza de verificare /TEST 1/ detectorul constatd o crestere a presiunii in
tronsonul verificat, sau daca in faza a doua /TEST 2/ detectorul constatd o scidere a presiunii,
detectorul intrd in avarie §i impiedeca pornirea automatului de ardere.

Avaria este semnalatd de lampa montata in butonul de anulare avarie. Pe afisajul programului
se poate citi care anume dintre ventile nu este etans. Butonul de anulare avarie este
transparent. Anularea avariei este posibild prin apasarea butonului de pe detector sau cu

ajutorul unui buton de anulare montat separat.
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Date tehnice:

Tensiune de alimentare 220 V-15% wcoeueeeen. 240 V+10 %
sau 100V -15%................ 110V +10 %

Frecventa S0Hz-6%....... 60 Hz +6%

Putere absorbita in timpul verificarii 5,5 VA
in timpul functiondrii arzatorului 2,5 VA

Siguranta fuzibila T 16/500 V

Siguranta fuzibila incorporata T 6,3/250 V

Curent de iesire pe terminalul 1 5A

Curent de iesire pe terminalul de comanda 4 A

Curent de conectare al presostatului min. 1 A; 250V

Pozitie de montaj dupa preferinte

Protectie 1P 40

Temperatura ambianta -20 ....... +60 °C

Temperatura minima la transport si depozitare -50°C

Greutate detector cca. 1.000 g

soclucca. 165g

Descrierea functionarii:

In prima fazi "TEST 1" detectorul urmareste in tronsonul analizat presiunea atmosferica.
Detectorul deschide in timpul "t4" electroventilul dinspre arzator. Dupa asa numita «golire»
tronsonul este inchis (inchide ventilul).

Imediat dupa inchidere, in faza "TEST 1" presostatul urmareste presiunea din tronson, care
trebuie sa fie cea atmosfericd. Daca electroventilul dinspre reteaua de alimentare nu este etans
(presostatul sesizeaza o crestere a presiunii in tronson), detectorul se opreste cu semnalizarea

avariei si afisarea simbolului "TEST 1".

Daca in tronsonul verificat nu se constatd o crestere a presiunii, inseamna ca ventilul este
etans si detectorul trece imediat in faza a doua de verificare "TEST 2", deschizand timp de
"t3" electroventilul dinspre reteaua de alimentare. Presiunea din tronson creste la nivelul

presiunii gazului din retea (de dupa regulatorul de presiune).

Daca in faza a doua presiunea din tronson scade, inseamna ca electroventilul dinspre arzator
nu este etans. In acest caz, presostatul comanda detectorului intrarea pe avarie, becul de la
anulare avarie se aprinde, afisajul raméane blocat pe "TEST 2".

Dacd electroventilul este etans, terminalele 3-6 ale detectorului inchid si astfel porneste

programul automatului de ardere.
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Dupa aceasta, detectorul trece in pozitia de start si decupleaza.

Program si semnalizare avarie

La opririle pe avarie a detectorului, motivele opririi, respectiv faza in care s-a oprit, se pot citi

pe indicatorul de program aflat sub butonul transparent de anulare avarie.

} Pozitie de start = pozitie de functionare
— Faza de golire, deschide electroventilul dinspre arzator
Test 1 "Test 1" presiune atmosferica

Verificare a electroventilului dinspre reteaua de alimentare cu gaz

2 Faza de umplere, deschide electroventilul dinspre reteaua de alimentare
Test 2 "Test 2" presiune gaz

Verificare a electroventilului dinspre arzator

i Timp de revenire a programului in pozitia de start

} Pozitie de functionare = pozitie de start pentru urmatoarea verificare

La oprirea pe avarie contactele sunt fara tensiune, cu exceptia terminalului 13 - semnalizare
avarie.

Dupa anularea avariei programul duce detectorul in pozitie de start si incepe un nou program
de verificare.

Atentie! Butonul de anulare avarie poate fi mentinut apasat max. 10 sec.!

La céaderea tensiunii de alimentare detectorul se opreste. La revenirea tensiunii, detectorul

incepe un nou program.



Program de comanda

ty | S5sec. |Timp de golire a tronsonului verificat

te | 7,5 sec. | Timp de asteptare intre start si actionarea releului "AR"

t; |22,5 sec. | Test 1 - verificarea presiunii atmosferice

t3y | S5sec. |Timp de umplere a tronsonului verificat

ty |27,5 sec. | Test 2 - verificarea presiunii gazului

ts | 67,5 sec. | Timpul total de la inceputul verificarii pana la pornirea
arzatorului

t |22,5 sec. | Timp de revenire de la pornirea arzatorului la atingerea

pozitiei de start pentru o noua verificare.

42



1

43

L
ety | s
13&1 3 4 5 6 8 10 12 19 23 20 22 21 24
a, Ib a lb b bl
AS [] hm mﬂ I [l v[! F:[l hrl% —— —L%I
hr2 HR
S br1 '
% l‘i L‘ T
arl_|a b aT b
15 14H ]
th Aﬂ'ﬂ-ﬁ‘?ﬁ“—@ % A vi
[__ow
16 7] o
VI
bf"a bj? a
AR © al Jb
- - — 1 — — %
Ll | 4
QI Hy o :
SM
BR
13 2 7 9 11
i
AL  Unitate semnalizare avarie
AR  Releu principal
AS  Siguranta fuzibila incorporata
BR  Releu de avarie
DW  Presostatul detectorului de etanseitate
EK  Buton de anulare avarie
GP  Presostat de gaz
HR  Releu auxiliar
L1 Lampa de semnalizare avarie incorporata
SK  Contact de comanda /decuplare detector/
SM  Motor sincron derulare program

Nota: Butonul EK (anulare avarie) nu poate fi actionat mai mult de 10 sec.!



Exemplu de legare:
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12.4. Prezentarea servomotorului SQN 75

Date tehnice:

Tensiune de alimentare: 230V -15%...+10%; 50...60Hz
Consum propriu: 6VA

Unghi de deschidere: max. 160°, scald 0...130°
Protectie electrica: IP 40

Identificare discuri de reglare:
L. rosu /pozitie clapetd deschisa/
IL. albastru /pozitie clapetd inchisa/
III.  orange /pozitie foc mic/
IV.  negru /deschidere treapta a 2-a ventil/

iV

Discuri de
reglare

Element
blocare

Dimensiuni:

F==
thy=— ¢l

Scheme de legare:
SQN 75.224; SQN 75.424
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12.5. Prezentarea ventilelor de gaz ,,Gas MultiBloc” tip
MB-D (LE) B01 intr-o treapti si MB-ZR (DLE) B 01 in douii trepte

Montaj:

S520/550

Caracteristici tehnice:

Categoria gazului

Presiune maxima de racordare
Tensiune de alimentare

Grad de protectie

Presiune reglata

Temperatura ambianta
Clasificare

Puncte de masura:

25 D

poom poom
E s T e o L6
o @he 0 o3 o
:B o@a D@BOH
= 0 _O Q0 b
@

AC220V-15% ..
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MB-ZRDLE
A u
--"'ﬁ\\\ _’ft-f;';'b'\
« .._Ii-EL T» = H ﬁr% >
P P2 Mp
L1 _ L2 N
t |2 |
e % H
-Soh- | Kﬁ
i ) > "
P2
L2
$20/550
1+2+3
Pm= 360 mbar
.. 230V +10 %
1P 54
S20 4 —20 mbar
S50 4 —50 mbar
-15°C....+70°C
ventile clasa A grupa 2 (conf. EN 161)
regulator presiune clasa A grupa 2 (conf. EN §8)
MB-DLE
2 2
5 o) El
66— e 1 1] i}
8 8T [ —HO| 18 ol
U@Q 0@0
Bi3 - MB-ZRDLE
0 Capac filtru

1,3,4,6 DopC 1/8”

2 Stut de masura
5 Dop M4
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Elemente componente:

MB-DLE

Cupla) ventile Lampa Siguranta regulator Reglaj flacara start
\ functionare V1 presiune /

[ntarzietor hidraulic

Cuplaj presostat T— = l .I / de deschidere

/

Presostat N

Bobina magnetica

Stut masura C1/8" Stut masura iesire C1/8'

Stut masura dupa V1

Flansa iesire

Filtru (sub capac)
Stut masura dupa V2

Stut aerisire Stut masura Sens de curgere
membrana regulator  inainte de V1

MB-ZRDLE

Reglare flacara start

il

Siguranta regulator
presiune

. - [ntarzietor hidraulic
‘ -‘—//_ de deschidere

Lampa

functionare V1

Cuplaj ventile

Cuplaj presostat \

Presostat

Bobina treapta II

Inel reglare treapta |

L Bobina treapta |
Stut masura C1/8"
Stut masura C1/8"
o Stut masura dupa V1
Stut masura C1/8"

Flansa de cuplare

Filtru (sub capac) Stut masura dupa V2

Stut aerisire Stut masura Sens de curgere
membrana regulator  Inainte de V1
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Reglarea presostatului:

Se demonteaza capacul

Se regleaza la valoarea minima admisé, se monteaza capacul
la loc

Nota: presostatul va decupla la valoarea minima admisa

Reglarea regulatorului de presiune:

—_

Se deschide capacul de protectie

2. Seregleaza valoarea dorita a presiunii de iesire p, prin rotirea surubului de sub capac.
Domenii posibile ale presiunii de iegire: 4 - 20 mbar, respectiv 4 - 50 mbar.

Presiunea reglatd se masoara la stutul de la iesire.

Dupa reglarea presiunii de iesire dorite, capacul trebuie inchis si plombat.



Reglarea debitului:

Reglarea debitului maxim este posibild doar prin intermediul V2.
MB-DLE

Reglarea ventilului MB-ZRDLE:

Reglarea debitului pe treapta 1. , ventil V;

Inel de reglare

Rotire spre dreapta: scade debitul
Rotire spre stanga: debitul creste

49

Se slabeste surubul.

Se regleaza debitul de gaz
conform figurii:

rotire spre dreapta: scade debit,
rotire spre stanga: crestere debit

Dupa reglaj surubul se strange la
loc si se asigurd cu lac.

Debitul maxim si cel partial pe treapta I-a se regleaza la punerea in functiune; dupa terminarea reglajelor, se

asigura cu lac.
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Reglarea debitului de start:

—_

Se desurubeaza capacul de pe intarzietorul hidraulic

Se intoarce capacul si se foloseste drept sculd pentru reglare
3. Rotirea spre stanga — debitul creste

Rotirea spre dreapta — debitul scade

N

4 Reglare la punerea in functiune

[m*/h)

t
&
[s1 t
Verificarea filtrului:
> Verificarea filtrului anual cel putin odata
> Schimbarea filtrului, daca intre punctele de masura 1 i 3 diferenta de presiune Ap > 10 mbar
> Schimbarea filtrului, daca intre punctele de masura 1 si 3 diferenta de presiune Ap este dubla fata de

cea masurata la ultima verificare

Schimbarea filtrului este posibila si fara demontarea ventilului de gaz.

Se inchide robinetul de gaz

Se desfac cu o cheie imbus suruburile 1, 2, 3 si 4, capacul 5 se scoate
Se schimba cartusul filtrant

Se monteaza la loc capacul filtrului

Se face proba de functionare si de etangeitate.

Pe surubul de inchidere (3) presiunea de racordare gaz pp.x= 360 mbar

M

> in cazul schimbirilor frecvente de filtru: suruburile autofiletante vor fi inlocuite cu suruburi M4 x 14.



12.6. Ventilul de gaz intr-o treapta DMV-D(LE)

Montare

Date tehnice

Categoria gazului 1+2+3

Presiune maxima de racordare Pmax = 500 mbar
Tensiune de alimentare AC230V

Grad de protectie IP 54
Temperatura mediului -15°C.....60°C
Clasificare Clasa A, grupa 2 conf. EN 161

Prize de presiune

4 4 4 4 p___ =500 mbar

max.

[T1
[T}
] |
[l |

I}
=]
-~

1,2,3,4—-C1/8” Dopuri
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Reglarea debitului de gaz
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Debitul maxim de gaz este posibil doar prin intermediul lui V1!
Reglarea debitului maxim de gaz se face cu ventilul deschis. Reglajul pe ventilul V1 trebuie facut in timpul
functionarii, cu verificarea permanentd a valorii reglate.

Debitul minim reglabil:

0
len

Ap

o
>01x Vm“r

min.

[+]

'

m

[s]
in” 0.1x Vmax.

O rotatie corespunde unei deschideri
a ventilului de cca 0,5 mm

[m®/h]

Dupa reglarea valorii dorite surubul de reglare se sigileaza

Reglarea debitului de start

Capacul se inchide (1)

Se introduce sdrma prin gaurile (2) si (3)

Se plumbuieste capatul sarmei

[m® /)

/64 initial

Deschidere
rapidi

[s]

-

1. Se desurubeaza capacul (E) de pe frana hidraulica
2. Se Intoarce capacul si se utilizeaza ca si instrument de lucru

3. Rotire spre stanga: debitul de start creste,
Rotire spre dreapta: debitul de start scade



