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1./ INTRODUCERE, PREZENTAREA SIMBOLIZARII

Arzatoarele tip SGB sunt instalatii de ardere automatizate, in constructie monobloc.
Functionarea lor este asiguratd de panoul de comanda, care poate fi montat separat de

arzator sau montat pe acesta, functie de solicitarea beneficiarului.

Arzétoarele pot fi utilizate la cazanele de apa calda si fierbinte, la cazanele de abur,
generatoare de aer cald, precum si la alte tipuri de instalatii termice agricole sau
industriale, atat la cele cu contra-presiune in focar, cat si la instalatiile cu depresiune.
Arzatoarele sunt adecvate functionarii atdt pe gaz metan cat si pe GPL, structura lor
constructiva fiind aceeasi indiferent de tipul de gaz ars.

Modificari pot sa apara doar la dimensiunea rampei de gaz, motiv pentru care trebuie

clarificat iIn momentul comenzii natura gazului cu care va functiona arzétorul.

Arzatoarele functioneaza cu amestec optim de combustibil si aer, consumul de

combustibil si reglajul aerului de ardere fiind intre 1:2......1:4, functie de tipul arzatorului.

Arzatorul fiind monobloc, montarea este foarte usoara, trebuind asigurate la fata locului

doar racordarile la reteaua electrica si la reteaua de gaz.

Cartea tehnicd contine toate acele date tehnice, prescriptii si recomandari care sunt
necesare pentru montarea, punerea in functiune, utilizarea si intretinerea in deplind
siguranta a arzatorului. Constructia arzatorului este astfel realizata incat acesta sa respecte
toate normele si prescriptiile in vigoare, atdt de protectie a muncii, tehnica securitatii

muncii, prevenirea si stingerea incendiilor, cat si cele referitoare la protectia mediului.

La fabricatia arzatorului, la punerea in functiune si la utilizare sunt aplicabile prescriptiile

directivelor EN 676, EN 267, precum si normele si prescriptiile locale in vigoare.

Inaintea montérii §i a punerii in functiune a arzatorului, va rugdm sa studiati cu maxima

atentie Cartea Tehnica.



C € Declaratie de

1015 conformitate

Prin prezenta certificam ca produsele GB-Ganz
arzitoare pe combustibil gaz tip SGB

corespund directivelor 90/396/EU referitoare la instalatiille pe gaz, respectiv corespund
prevederilor normativei EN 676.

Arzitoarele au marcajul C€ obtinut pe baza certificatului SZU(1015) emis de organismul de
certificare, numarul certificatului: 1015BP0217.

Producdtorul are implementat un Sistemul de Management al Calitdtii care indeplineste

cerintele standardului EN ISO 9001.

2004. 1ulie

Vég Laszlo
Director Tehnic

Nota: Prin faptul ca arzatoarele corespund directivei 90/396/EU, acestea corespund si
prescriptiilor maghiare 22/1998. (IV. 17.) IKIM.



Simbolizarea arzatoarelor:

SGB-ooo-G/o-o-o-o-0

I
T Cu detector de etanseitate

—2 Presiune de gaz 41-100 mbar/1/
—3 Presiune de gaz 101-150 mbar

4 Presiune de gaz 151-200 mbar
—35 Presiune de gaz 201-350 mbar

—6 Presiune de gaz 351-500 mbar

—1 Tub de flacara standard L=290 mm/1/

L2 Tub prelungit, Ly,=500 mm

—3 Reglaj in 2 trepte cu schimbare rapida/2/

L Reglaj in 2 trepte cu schimbare lenta

—M  Reglaj continuu (modulant)

—F Combustibil gaz metan

—PB  Combustibil GPL (propan-butan)

— 120 Putere nominala 1200 kW
— 140 Putere nominala 1400 kW
— 160 Putere nominala 1600 kW
—200 Putere nominala 2000 kW
—275 Putere nominala 2750 kW
—300 Putere nominala 3100 kW
—350 Putere nominala 3500 kW
—450 Putere nominala 4500 kW
— 600 Putere nominala 6000 kW

/1/ vezi si Datele tehnice
/2/ doar la tipurile SGB-120, SGB-140, SGB-160 si SGB-200



2./ PRESCRIPTII GENERALE

Dreptul de proprietate

Arzédtoarele pe gaz tip SGB sunt produsul intelectual al firmei GB-GANZ
Tiizeléstechnikai Kft., intrand astfel sub incidenta legii de protectie a dreptului intelectual.
Documentatia tehnica livrata odata cu arzatorul poate fi copiatd, multiplicatd sau utilizata
in alt scop decat cel prevazut doar cu acordul firmei producatoare.
Nu intra sub incidenta acestei interdictii capitolul referitor la utilizare, care Tn mod normal

trebuie afisat impreuna cu cele referitoare la utilizatorul de caldura.

Conditii de garantie

Arzdtoarele pe gaz tip SGB se afla sub incidenta legii obligativitatii garantiei.
Obligativitatea garantiei se aplica totdeauna corespunzator cu prevederile legii. Conditiile
de garantie sunt cuprinse in certificatul de garantie.

Obligativitatea garantiei este valabild numai dacd punerea in functiune este executata de

catre Intreprinderea producatoare sau de o firma de service agreata de aceasta.

Producitor: GB-GANZ Tiizeléstechnikai Kft.

Budapest, Pf. 10. 1475

Telefon: +36-1-260-27-27

Fax: +36-1-260-00-33

E-mail: szerviz@gb-ganz.hu
Obligativitatea garantiei inceteaza daca beneficiarul omite satisfacerea conditiilor de mai
sus. De asemenea, garantia nu se refera la pagubele produse in urma calamitatilor naturale,
socurilor externe, transportului si depozitarii necorespunzatoare, depunerilor de murdarie
si praf.
Obligativitatea garantiei Inceteaza si daca se efectueaza reparatii sau modificari fara stirea
si Incuvintarea noastrd, precum si in cazul defectiunilor cauzate de exploatarea
necorespunzatoare, respectiv cu elemente periferice neadecvate.

Reparatiile vor fi efectuate prin utilizarea numai a pieselor de schimb ORIGINALE, livrate

de catre producator sau cu acordul acestuia.



3./ DESCRIERE TEHNICA

3.1. Date tehnice

Tip arzator Domeniu de Raport Putere electrica Putere motor

putere (kW) de reglare absorbita (kW) ventilator (kW)
SGB-120 500-1200 1:2 2,5 2,2
SGB-140 550-1400 1:2 2,5 2,2
SGB-160 640-1600 1:2,5 3,6 3
SGB-200 700-2000 1:2,5 3,6 3
SGB-275 800-2750 1:3 6,3 5,5
SGB-300 900-3100 1:3 9 7,5
SGB-350 1000-3500 1:3 9 7,5
SGB-450 1300-4500 1:3 9 7,5
SGB-600 1500-6000 1:4 12,5 11
Combustibil: gaz metan; (G20)

Sistem de reglare:

gaz GPL; (G30/G31)

"3": Reglaj in 2 trepte cu schimbare rapida a flacarii*

"L": Reglaj in 2 trepte cu schimbare progresiva a flacarii

"M": Reglaj modulant

* Doar la tipurile SGB-120; -140; -160; -200




Dimensiuni ale rampelor de gaz functie de presiunea de intrare in rampa (mbar)

Gaz metan 40-100 100-150 150-200 200-350 350-500
SGB-120-G/F DN 2" DN 1 4" DN 1 %" NA 1 %" NA 1 %"
SGB-140-G/F DN 2" DN 1 4" DN 1 %" NA 1 %" NA 1 %"
SGB-160-G/F DN 80 DN 2" DN 1 %" DN 1 A" DN 1 4"
SGB-200-G/F DN 80 DN 2" DN 1 %" DN 1 A" DN 1 4"
SGB-275-G/F * DN 80 DN 80 DN 2" DN 2" DN 1 4"
SGB-300-G/F DN 80 DN 2" DN 2" DN 1 4"
SGB-350-G/F DN 80 DN 80; *DN 2" DN 2" DN 2"
SGB-450-G/F DN 80 DN 80 DN 2" DN 2"
SGB-600-G/F DN 80 DN 80 DN 2"

Gaz GPL 40-100 100-150 150-200 200-350 350-500
SGB-120-G/PB DN 2" DN 1 %" DN 1 5" DN 1" DN 1"
SGB-140-G/PB DN 2" DN 1 %" DN 1 5" DN 1" DN 1"
SGB-160-G/PB DN 2" DN 1 %" DN 1 5" DN 1 A" DN 1"
SGB-200-G/PB DN 2" DN 1 %" DN 1 5" DN 1 A" DN 1"
SGB-275-G/PB DN 80 DN 2" DN 1 5" DN 1 A" DN 1 5"
SGB-300-G/PB DN 80 DN 2" DN 1 5" DN 1 A" DN 1 5"
SGB-350-G/PB DN 2" DN 2" DN 1 A" DN 1 5"
SGB-450-G/PB DN 80 DN 2" DN 2" DN 1 5"
SGB-600-G/PB DN 80 DN 2" DN 2"

* Doar la comanda speciala
La comanda speciald putem realiza rampe si la alte presiuni de racordare.

Presiune in focar: Cap. 3.3, sau livrate conf. unor comenzi speciale
Automat de ardere: SIEMENS tip LFL 1.322.02 sau LFL 1.622.02 sau LGK 16
Tip supraveghetor: SIEMENS tip QRA /sistem UV/, sau prin ionizare

Tip detector de etanseitate: SIEMENS tip LDU 11 sau DUNGS tip VPS 504
Protectie electrica: IP 40, respectiv [P 54 peste 3 MW

Tensiune de alimentare: 3x230/400 V; 50 Hz + N + PE

Mod de aprindere: scanteie electrica de inalta tensiune

Timp de siguranta la aprindere: <2 sec.

Timp de sigurantd in functionare: <1 sec.

Temperatura mediului ambiant: -5 ..... +40°C



de gabarit si de racordare
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3.3. Curbe caracteristice putere — presiune in focar
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3.4. Structura constructiva

Arzatoarele de gaz tip SGB sunt instalatii de ardere monobloc complet automatizate,
functionand cu gaz-metan sau gaz propan-butan, cu reglaj in 3 puncte cu schimbare rapida sau

lentd a flacarii sau cu reglaj continuu, cu suflare superioara a amestecului de ardere.

Montarea arzétorului pe utilizatorul de caldura se face prin intermediul suruburilor de
fixare si a garniturii de etansare frontale (vezi dimensiunile de gabarit si de legatura).
Dupa montarea arzatorului, montarea si demontarea elementelor componente se face fara a

demonta arzatorul, usurand astfel intretinerea si reparatiile arzatorului.

Elementele constructive montate pe carcasa arzatorului:
- motorul electric cu rotorul montat pentru suflarea aerului necesar arderii;

- cutia de aspiratie cu clapeta de reglare a aerului.

Functie de modul de reglare:

e La reglajul in 3 puncte cu schimbare rapida a flacarii (SGB-120; -140; -160; -200),

aerul este reglat prin intermediul unui servomotor pentru actionarea directa a clapetei
de aer, iar debitul de gaz este reglat prin intermediul ventilului principal de gaz in 2
trepte. Treapta a doua a ventilului este pusa sub tensiune prin intermediul micro-
contactelor servomotorului.

e La reglajul in 3 puncte cu schimbare lenta a flacarii si la reglajul continuu prin
intermediul regulatorului proportional SKP-70, servomotorul regleaza doar debitul
de aer. Regulatorul proportional SKP-70 sesizeaza presiunea aerului, functie de care
regleaza proportional si automat debitul de gaz, in toata plaja de reglare.

e La reglajul continuu cu regulator proportional mecanic, actionat cu servomotorul tip
MDL - Controlli, care pastreaza proportia gaz-aer prin intermediul discului de
reglare si a mecanismului cu excentric, servomotorul regleaza debitele de gaz si de
aer.

Functie de modul de legare, acest tip poate fi aplicat si la reglajul in 2 trepte, caz in
care in locul discului de reglare, pe servomotor sunt montate 2 brate de reglare care

actioneaza asupra clapetei de aer, respectiv a clapetei fluture de gaz.
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e La reglajul continuu cu regulator proportional electronic RVW, sau cu automatul de
proces programabil LMV. Clapeta de aer si clapeta fluture de gaz sunt actionate de 2

servomotoare cu actionare sincronizata, cu supraveghere permanentd a pozitiei.

- Presostatul de presiune minima aer.

- Tubul de flacara, in care este montat central sistemul de duze si deflectorul.

- Paralel cu sistemul de duze este montat arzatorul pilot cu electrodul de aprindere.

- Rampa de gaz cu ventil principal si de sigurantd gaz, ventile pentru arzatorul pilot,
detector automat de etanseitate sau ventil de aerisire, presostate de maxim si de minim gaz.

In functie de comanda si facturat separat se livreaza regulatorul de presiune gaz cu filtru
incorporat.

- La produsele de serie, pe carcasa arzatorului este montatd cutia de comanda care
contine automatul de ardere, sirul de cleme, contactorul electromagnetic pentru actionarea
motorului ventilatorului, precum si unele elemente de comandd si de reglare. Elementele
functionale si de semnalizare montate servesc la deservirea arzatorului.

- La comanda speciala, panoul de comanda separat contine toate elementele necesare
functionarii, pe arzator fiind montata cutia de conexiuni cu sirul de cleme, legaturile intre
acestea facandu-se la montajul la beneficiar.

- In afara elementelor enumerate mai sus, pe carcasa arzitorului mai sunt montate:

supraveghetorul de flacara, cablul de aprindere si transformatorul de aprindere.

Elementele componente principale, modul de dispunere al acestora precum si

elementele sistemului de reglare sunt prezentate in urmatoarele pagini.
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Elementele componente ale arzatorului cu reglaj in 2 trepte sau reglaj continuu, cu regulator

proportional pneumatic SKP-70
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Elementele componente ale arzatorului cu reglaj continuu, cu reglaj mecanic
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Elementele componente ale arzatorului cu reglaj continuu, cu regulator proportional

electronic
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Elementele componente ale arzatorului:

Capac arzator

Tub de flacara

Sistem deflector

Electrod de aprindere

Arzétor pilot

Sistem de duze gaz (pana la SGB-300)

6a. Sistem de duze gaz (de la SGB-350 in sus)
Garniturd

Carcasa arzator

9. Transformator de aprindere (la unele tipuri montat in poz. 17)
10. Motor ventilator

11. Flansa suport motor

12. Rotor ventilator

13. Con de aspiratie

14. Presostat de aer

15. Supraveghetor de flacara

16. Placa suport

17. Panou de comanda sau cutie de conexiuni

AR e

%

18. Disc de reglare
19. Brate de reglare
20. Servomotor /la reglajul continuu cu regulator proportional mecanic/

21. Clapeta fluture de gaz (nu exista la reglajul in 2 trepte rapid si nici la arzatoarele
echipate cu actuatorul proportional pneumatic SKP-70)

22. Inel de etansare

23. Ventil de sigurantd gaz

24. Ventil principal de gaz*

25. Cutie de aspiratie

26. Servomotor reglare debit de aer

27. Ventile arzator pilot (2 buc.)

28. Presostate de gaz

29. Capac vizor

30. Sticla vizor

31. Cot intrare gaz

32. Teava impuls reglare presiune gaz (la reglajul pneumatic proportional)
33. Teava impuls presiune aer (la reglajul pneumatic proportional)
34. Servomotor reglare debit de gaz

* - Ventil In doua trepte la reglajul in 2 trepte cu schimbare rapida a flacarii.
- Ventil actionat de actuator pneumatic proportional la reglajul in 2 trepte cu schimbare lenta
a flacarii si la reglajul modulant.
- Ventil intr-o treapta la arzatoarele cu reglaj continuu cu reglaj proportional electronic sau cu
reglaj mecanic.
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SCHEMA DE REGLARE
DEFLECTOR — TUB DE FLACARA — DUZA DE GAZ

3 1
r ‘\ 2-0.

1. Sistem deflector
2. Tub de flacara

3. Sistem duze de gaz

* Arzator pilot (la SGB-120; -140 nu exista, aprinderea este directd)
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3.5 Descrierea functionarii

Etapele porniri la toate tipurile:

Instalatia se pune sub tensiune prin cuplarea intrerupatorului general.

Arzatorul este pregitit pentru functionare in momentul in care elementele exterioare
legate la panou sunt cuplate si butonul de anulare avarie exterioara este apasat.

In starea inchisi a elementelor de reglare si de protectie si in cazul unei presiuni
corespunzatoare a gazului, arzatorul isi incepe functionarea conform urmatoarelor etape:

- in cazul rampelor de gaz prevazute cu detector automat de etangeitate, inaintea pornirii
arzatorului, detectorul de etanseitate verifica starea etansa a ventilului principal si a celui de
siguranta. Daca aceasta corespunde, arzatorul isi continud functionarea.

In cazul depistirii unor neetanseitati, arzitorul se opreste pe avarie si semnalizeazi
lampa detectorului de etanseitate.

- dupa controlarea etangeitatii porneste motorul ventilatorului.

3.5.1. Arzatoare in doud trepte cu schimbarea rapida a flacarii

(SGB-120; -140; -160; -200)

- Clapetele de aer stau in stare deschisa, arzatorul preventileaza timp de 36 sec.

- La sfarsitul preventilarii, clapeta de aer se inchide pe pozitia flacarii mici, automatul
de ardere pune sub tensiune transformatorul de aprindere, arzatorul are 4 secunde timp de
preaprindere.

- La tipurile SGB-120 si SGB-140, dupa expirarea timpului de preaprindere, deschide
ventilul de siguranta, respectiv ventilul principal de gaz pe prima traptd, arzatorul porneste la
o putere mai micd de 140 kW, dupa care se regleaza automat la puterea flacdrii mici
(concomitent cu acestea se Inchide ventilul de aerisire).

La SGB-160 si SGB-200, dupd expirarea timpului de preaprindere deschide ventilul
pilot, arzatorul pilot se aprinde, iar dupa 8 secunde deschide ventilul de sigurantd, respectiv
ventilul principal de gaz pe prima traptd, arzatorul principal pornind de la arzétorul pilot,
ventilul de aerisire inchide, dupa 2 secunde inchide ventilul pilot si arzdtorul functioneaza pe
puterea corespunzatoare flacarii mici.

- Arzatorul functioneaza pe flacdrd mica 10 secunde, iar in cazul starii inchise a
elementelor de reglare, arzdtorul trece pe flacdra mare. Se deschide clapeta de aer, iar prin
microcontactele auxiliare a servomotorului primeste tensiune si deschide treapta a doua a

ventilului principal. Arzédtorul functioneaza pe flacara mare.
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- La functionarea in regim manual, arzatorul poate fi cuplat pe foc mic sau mare.

- La functionarea in regim automat, functionarea arzatorului pe foc mic sau mare este
comandata de catre termostatul sau presostatul montate pe cazan.

- In timpul functionarii arzitorului, automatul de ardere supravegheaza flacira prin
ionizare sau in UV, respectiv presiunea aerului de ardere si a gazului.

- Functionarea ulterioard a arzatorului este comandata automat de cdtre aparatura de
reglare si protectie montata pe utilizatorul de caldura. In functie de necesarul termic, arzitorul
trece de pe foc mare pe foc mic si invers, respectiv cupleaza-decupleaza.

- Dacd necesarul de caldura scade sub puterea flacarii mici, arzdtorul decupleaza,
pornind automat la aparitia unui necesar termic.

- La fiecare repornire, arzatorul efectueaza un program complet de preventilare, iar cele
prevazute cu detector de etangeitate verifica si etanseitatea ventilelor.

- Orice oprire necomandatd de elementele de reglare poate sa apard doar prin

declansarea unui element de protectie.

3.5.2. Arzatoare in doud trepte cu schimbare lentd a flacarii si arzitoare modulante cu

regulator proportional pneumatic

- Porneste motorul ventilatorului, servomotorul deschide clapeta de aer in pozitia
corespunzatoare flacarii mari, arzatorul preventileaza timp de 36 de secunde.

- Dupa trecerea timpului de preventilare, servomotorul aduce clapeta de aer in pozitia
corespunzatoare flacarii mici, automatul de ardere pune sub tensiune transformatorul de
aprindere, se formeaza scanteia de inaltd tensiune intre electrodul de aprindere si arzatorul
pilot, arzatorul efectueaza preaprinderea timp de 4 secunde.

- Dupa expirarea timpului de preaprindere, la tipurile SGB-120 si SGB-140 deschid
ventilul principal de gaz si ventilul de siguranta, se formeaza flacara de la scanteile de 1nalta
tensiune la o putere mai mica de 140 kW, dupa care trece pe puterea corespunzatoare flacarii
mici, cu inchiderea concomitenta a ventilului de aerisire.

Pornind de la SGB-160, dupa preaprindere deschide ventilul pilot, se aprinde arzatorul
pilot, dupa o functionare de 8 secunde deschide ventilul de siguranta si ventilul principal
(ventilul de aerisire inchide), arzatorul principal se aprinde de la arzatorul pilot, iar dupa 2
secunde ventilul pilot inchide. Arzatorul functioneaza pe flacara mica.

- Timpul de functionare pe flacira mica este de 10 secunde, dupd care functionarea

arzatorului este comandata de elementele de reglare montate pe cazan.
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- La arzatoarele cu reglaj in 2 trepte servomotorul deschide clapeta de aer in pozitia
corespunzatoare flacarii mari, respectiv la arzatoarele cu reglaj continuu in pozitia
corespunzatoare necesarului instantaneu de caldura.

- Pe ventilul principal de gaz este montat regulatorul proportional tip SKP-70, care
printr-o sondd urmdreste cresterea presiunii aerului la deschiderea clapetei de aer si
proportional cu aceasta, in mod automat, regleaza presiunea gazului in functie de necesarul
instantaneu de caldura.

- La functionarea in regim manual a arzatoarelor cu reglaj in 2 trepte, arzatorul poate fi
cuplat pe flacard mica sau mare, iar la reglaj continuu arzatorul poate fi reglat la puterea
dorita.

- La functionarea in regim automat, termostatele sau presostatele montate pe cazan
comanda functionarea arzatorului cu reglaj in 2 trepte pe flacara mica sau mare.

La reglajul continuu, regulatorul de putere montat ajusteazd puterea arzatorului la
necesarul instantaneu de caldura.

- In timpul functionirii, automatul de ardere urmireste flacira (prin ionizare sau
supraveghetor in UV), respectiv presiunea aerului si a gazului.

- Functionarea ulterioara a arzatorului este comandatd automat de catre aparatura de
reglare si protectic montatd pe utilizatorul de calduri. In functie de necesarul termic,
arzatoarele cu reglaj in 3 puncte trec de pe foc mare pe foc mic si invers, respectiv cupleaza-
decupleaza. Arzatoarele cu reglaj continuu 1si modifica puterea intre valoarea maxima si cea
minima in mod continuu si automat.

- Daca necesarul de caldura scade sub puterea minima a arzatorului, acesta decupleaza,
pornind automat la aparitia unui necesar termic.

- La fiecare repornire, arzatorul efectueaza un program complet de preventilare, iar cele

prevazute cu detector de etangeitate verifica si etangeitatea ventilelor.



21

3.5.3. Arzatoare cu reglaj continuu mecanic /cu disc de reglaj/ cu servomotor MDL

- Clapeta fluture de gaz si clapeta de aer trec pe pozitia deschisa in timpul efectudrii
pre-ventilarii. Timpul de preventilare este de 36 sau 66 secunde, care cu un releu de
temporizare poate fi majorat la 100 secunde.

- In timpul preventilarii automatul urmireste presiunea aerului, respectiv ca in timpul
preventilarii sa nu existe flacara in focar.

- Dupa expirarea timpului de preventilare, clapeta de aer si clapeta fluture revin pe
pozitia corespunzatoare flacarii mici.

- Dupd inchiderea clapetei de aer, primeste tensiune transformatorul de aprindere, se
formeaza scanteile de Tnaltd tensiune intre electrod si arzatorul pilot, dupa 4 secunde deschide
ventilul pilot (arzatoarele tip SGB-120 si SGB-140 se aprind direct pe flacira mica, puterea
de aprindere este mai mica de 140 kW, conf. 3.5.1 51 3.5.2.).

- Arzétorul pilot se aprinde de la scanteile de Tnalta tensiune.

- Flacara este controlatd de supraveghetorul de flacard, automatul de ardere pune sub
tensiune ventilul principal si pe cel de sigurantd, arzatorul principal se aprinde de la arzatorul
pilot si functioneaza pe flacara mica.

- Dupa 2 secunde de la deschiderea ventilelor de gaz transformatorul de aprindere este
decuplat, respectiv dupa 10 secunde inchide ventilul pilot.

- Pe foc mic arzatorul functioneaza cu consumul minim de gaz si de aer. Timpul de
functionare pe foc mic este de 10 secunde.

- Dupa expirarea timpului de functionare pe foc mic, la functionarea in regim manual,
puterea arzatorului poate fi reglatd oriunde intre minim si maxim.

- La functionarea 1n regim automat, puterea arzatorului se regleaza automat functie de
necesarul instantaneu de caldurd prin intermediul semnalului transmis de traductorul de
presiune sau de temperaturd montat pe cazan, respectiv la cresterea necesarului de caldura
servomotorul deschide clapeta de aer si clapeta fluture de gaz, respectiv la scaderea
necesarului de caldura le inchide.

- Automatul de ardere urmareste in functionare flacara prin intermediul tijei de ionizare
sau a fotocelulei UV, respectiv urmareste presiunea aerului si a gazului.

- Functionarea ulterioard a arzdtorului este complet automatd functie de necesarul
termic.

- Daca necesarul de caldura scade sub valoarea puterii flacarii mici, arzatorul decu-

pleaza, pornind din nou, in mod automat, la aparitia unui nou necesar termic. La fiecare
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repornire, arzatorul efectueazd un program complet de preventilare si de control al

etanseitatii.

3.5.4. Arzatoare in doud trepte cu schimbare lentd a flacarii cu servomotor MDL

Functionarea este asemanatoare cu cea descrisa la pct. 3.5.3, cu urmatoarele diferente:

- Timpul de preventilare pe pozitia de foc mare nu este reglabil, fiind de 36 sec.

- Dupa expirarea timpului de preventilare si de aprindere, respectiv a timpului de
functionare pe foc mic, la functionarea in regim manual sau automat, puterea arzatorului se
poate regla intre foc mic si foc mare.

- La schimbarea flacarii, servomotorul cu ajutorul bratelor de reglare regleaza debitul

gazului si al aerului de ardere.

3.5.5. Arzatoare cu reglaj continuu cu regulator proportional electronic

Acest mod de reglare se aseamana din punct de vedere termotehnic cu pct. 3.5.3 si
3.5.4, diferenta fiind data de faptul ca debitele de aer si de gaz sunt reglate de 2 servomotoare
cu functionare sincrona.

- Dupa expirarea timpului de preventilare si de aprindere, respectiv a timpului de
functionare la sarcina minima, la functionarea in regim manual puterea poate fi reglatd
oriunde intre minim §i maxim, iar In regim automat puterea arzatorului este reglatd automat
functie de necesarul instantaneu de caldura.

- La schimbarea puterii arzatorului, cele doud servomotoare functioneaza sincron.

3.5.6. Oprirea pe avarie

In timpul functionarii, arzitorul se opreste pe avarie si lampa semnalizeazi in
urmatoarele situatii:

- neetanseitati la ventilele de gaz;

- daca in decurs de 10 sec. de la pornirea ventilatorului, presostatul de aer nu comuta;

- in timpul preventildrii, daca tija de ionizare sau fotocelula in UV sesizeaza flacara;

- dacd in decurs de 2 secunde de la deschiderea ventilului pilot supraveghetorul nu
sesizeaza aparitia flacarii;

- In timpul functiondrii, in maxim 1 secunda, daca supraveghetorul nu sesizeaza flacara
sau daca presostatul de minim aer revine la starea initiala;

- presiunea gazului scade sub valoarea minima reglata;

- presiunea gazului creste peste valoarea maxima reglata;
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- presiunea aburului sau temperatura apei atinge valoarea de protectie;
- deschid alte elemente de protectie tehnologice;

- se intrerupe tensiunea de alimentare.

Dupa oprirea pe avarie, dupd indepartarea cauzelor care au determinat oprirea, instalatia

poate fi repornitd prin apasarea butonului de resetare manualad (anulare avarie).
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4./ PRESCRIPTII DE INSTALARE

Atentie! Montarea arzatorului pe utilizatorul de caldurd, racordarea acestuia la reteaua
de alimentare cu gaz si cu energie electricd va fi realizata exclusiv de personal de specialitate

calificat si autorizat pentru efectuarea acestor operatii.

Pentru o functionare sigura a arzatorului este necesara determinarea parametrilor rampei
de gaz si a componentei acesteia, In conformitate cu prescriptiile producatorului arzatorului,

precum si cu prescriptiile producatorului utilizatorului de caldura.

Montarea

Montarea arzatorului pe cazan, efectuarea legaturilor la reteaua de alimentare cu gaz,
respectiv efectuarea legaturilor electrice vor fi efectuate doar de personal calificat si autorizat.

Alegerea optima a arzatorului necesar se face functie de puterea necesard si de
contrapresiunea din focar, cu ajutorul diagramelor de la pct. 3.3.

Atentie! Puterea arzatorului va fi intotdeauna cu cel putin 10 % mai mare decat puterea
utild a utilizatorului de caldura pe care se monteaza, datorita pierderilor termotehnice.

In plus, este necesara verificarea dimensiunilor focarului, conform celor de mai jos.



Arzatoarele au fost testate pe un focar-test realize

conform normelor EN 676, lungimea focarului
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prezentate mai sus, va rugdm sa contactati

Putere arzator [kW] .. . .
serviciul tehnic al firmei GB-Ganz..

Arzatorul ales in functie de putere si de presiunea in focar, impreuna cu el se poate
monta pe cazan prin intermediul garniturii de etansare frontald si a suruburilor de prindere

livrate odata cu arzatorul, conform celor prezentate la cap. 3.2.

Dupa fixarea arzdtorului pe cazan /se va avea in vedere ca lungimea tubului de flacara

sa fie conforma cu specificatiile producétorului cazanului/ se poate conecta si racordul de gaz.

Cerinte legate de realizarea alimentarii cu gaz

In afara cazurilor de exceptie, retelele de gaz existente nu permit legarea directi a
arzatorului pe retea. In aceste cazuri, firma distribuitoare a gazului prescrie utilizarea unei
statii de reglare a gazului, statie echipata cu debitmetru si regulatoare de presiune de presiune
medie (cativa bari).

Asemenea statii pot fi puse In functiune de distribuitorul de gaz sau de catre utilizator,
pe baza prescriptiilor distribuitorului.
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Regulatorul de presiune din statie trebuie calibrat astfel incat sa asigure debitul de gaz
necesar functionarii continue a arzatorului (vezi datele tehnice).

Sectiunea conductei de gaz se dimensioneaza functie de consumul de gaz al
arzatorului. Recomanddm mentinerea valorii pierderilor de presiune in limite minime.

Dupa montarea arzatorului pe utilizator, se trece la racordarea conductei de gaz. Se
recomandd montarea rampei de gaz prin intermediul unei piulite olandeze sau a unei flange de
fixare cat mai aproape de arzdtor, pentru a usura operatia de demontare a arzatorului sau de
deschidere a usii utilizatorului de caldura.

Inaintea montirii definitive a rampei, se recomanda dezaerarea acesteia.

In orice caz, este obligatorie montarea inaintea rampei de gaz a unui filtru si a unui
robinet de Inchidere manual. Recomanddm montarea i a unui compensator antivibratii. Daca
rampa de gaz a arzatorului nu este prevazutd cu un ventil de gaz cu regulator de presiune
incorporat, este necesara instalarea si a unui regulator de presiune.

Pentru a efectua reglarea corectd a functiondrii arzitorului, recomanddm montarea
unui manometru si a unui debitmetru de gaz.

Inaintea punerii in functiune a intregii instalatii, este absolut necesard efectuarea unor
probe de etanseitate si de rezistentd la presiune a conductelor de alimentare cu gaz. Se permite
punerea in functiune a arzatoarelor numai in cazul in care rampele de gaz corespund din toate
punctele de vedere.

La montarea arzatorului se va verifica ca lungimea tubului de flacarda sa fie
corespunzatoare prescriptiilor producatorului utilizatorului de caldura.

Atentie !

Rampa de gaz trebuie sa fie prevazuta cu elemente de sprijin, n nici un caz aceasta nu
trebuie sa fie sustinutd de arzator. Pentru daune provocate de sprijinirea necorespunzatoare a
rampei, firma producatoare isi declina orice responsabilitate.

Daunele provocate de o aerisire necorespunzatoare a rampei nu pot fi puse pe seama
producatorului.

Aceste operatiuni pot fi efectuate doar de catre firme de specialitate autorizate si

agreate, sau de catre persoane autorizate pentru respectivele operatii.

Schema de principiu a rampei de gaz este prezentata in pagina urmatoare.

Cerinte legate de cosul de fum

- indltimea cosului de fum si diametrul acestuia sda corespunda prescriptiilor
producatorului utilizatorului de caldurd, lungimea cosului sd fie cit mai scurtd si In
concordantd cu indltimea constructiilor apropiate.

- Cosul exterior de tabla sd fie izolat pentru evitarea aparitiei condensului.

- Cosul de fum sa fie etans pe toata lungimea sa.

- Nu se admit obstructionari pe diametrul cosului.
- Se recomanda realizarea cosului cu o sectiune circulara sau cu colturi rotunjite.
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Cerinte legate de ciptuseala refractara

- Daca producdtorul cazanului o permite, executarea captuselii refractare trebuie
efectuate conform prescriptiilor producétorului.

- Izolatia termicd a arzatorului fatd de mediul inconjurator trebuie clarificatd cu
producatorul arzatorului.

- Se recomanda executarea captuselii dintr-un material rezistent la 1600 °C.

- Trebuie evitatd supradimensionarea grosimii izolatiei, deoarece aceasta reduce

schimbul de caldurd in cazan, respectiv micsorarea suprafetei focarului are efecte negative
asupra calitatii arderii.

Legaturile electrice

- Se recomanda ca racordarile sa se execute cu cabluri flexibile.

- Tensiunea de alimentare: 3 x 380 V; 50 Hz + Nul + Pamantare.

- Puterea electrica instalata este data in datele tehnice.

- Conductorii electrici sa fie introdusi in tuburi de protectie.

- Legaturile electrice sa fie efectuate conform desenului de cablare anexat.

- Inaintea punerii in functiune a arzitorului trebuie verificati temeinic corectitudinea
legaturilor electrice..

Aerul de ardere, aerisirea

In incinta unde este amplasat arzatorul trebuie asigurata cantitatea de aer necesara arderii.
Acest lucru se poate realiza prin ventilatie pe cale naturald sau mecanica.
Obturarea partiala sau totala a deschiderii de aspiratie a arzatorului sau a orificiilor de

aerisire ale incintel este strict interzisa!

Prescriptii de siguranta

La montaj, la realizarea instalatiei de alimentare cu gaz, la efectuarea legaturilor electrice
se vor respecta normele de tehnica securitatii muncii, de prevenire si stingere a incendiilor si de

tehnica securitatii muncii.
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5./ INSTRUCTIUNI DE PUNERE iN FUNCTIUNE

Punerea in functiune si reglarea arzdtorului poate fi efectuatd doar de cétre firma
producatoare, GB-GANZ Tiizeléstechnikai Kft, sau de catre o firma de specialitate agreata de

catre aceasta.

5.1. Conditii de punere in functiune

Cel care va efectua punerea in functiune trebuie sa se asigure in mod obligatoriu ca:

- arzatorul este montat pe utilizatorul de caldura;

- legaturile electrice sunt corect executate, elementele de reglare si de protectie
necesare sunt montate pe utilizatorul de caldurd si sunt reglate la valorile prescrise in
documentatia tehnica a utilizatorului de caldura;

- motorul si elementele de reglare sunt alimentate la tensiunea si frecventa
corespunzatoare;

- sensul de rotatie al motoarelor este cel corect;

- presiunea de alimentare si realizarea rampei de gaz sunt conform prescriptiilor;

- sistemul de alimentare cu gaz este etans;

- arzatorul este montat pe utilizatorul de caldura conform prescriptiilor;

- arzatorul montat este integru din punct de vedere mecanic;

- cosul de fum nu este obturat sau infundat, clapeta de gaze arse este deschisa;

- sunt cunoscute si respectate prescriptiile de punere in functiune ale utilizatorului de
caldura. In cazul in care acestea nu sunt cunoscute, punerea in functiune a arzitorului poate fi
efectuatd doar in prezenta producdtorului utilizatorului de cdldurd sau a reprezentantului
acestuia la punerea in functiune.

in cazul in care una din conditiile de mai sus nu sunt satisficute, punerea in

functiune a arzatorului este interzisa !

5.2. Punerea in functiune, prima aprindere

In cazul in care sunt satisficute toate conditiile, punerea in functiune se va realiza
conform urmatorilor pasi:

- Dupa deschiderea si apoi inchiderea robinetului manual de gaz, se verifica presiunea
gazului. Dacad presiunea scade, conducta nu este etansd. Punerea in functiune trebuie
intreruptd si depistatd neetangeitatea. Dupa remedierea ei, se repetd operatiunea de verificare

si dacd corespunde, se va continua punerea in functiune.
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- Pe racordul pentru manometru al ventilului de sigurantd se monteaza o conducta
subtire, care va fi condusa in aer. Se deschide robinetul principal de gaz aproximativ la 1/4
din cursa, pentru a scoate aerul din conducta. In acest timp, se urmireste ca presiunea reglati
la regulatorul de presiune si ramana la valoarea prescrisa pentru arzitor. In caz contrar, se vor
face reglajele necesare. (La nevoie se va solicita asistenta specialistilor firmei de distribuire a
gazului).

Dupad dezaerarea completd se inchide robinetul principal de gaz, se demonteaza

furtunul de pe ventilul de siguranta si se pune la loc dopul de etansare.

Atentie !

Firma producatoare nu 1si asuma nici o raspundere pentru pagubele cauzate de o
dezaerare necorespunzitoare a conductelor. In timpul efectuarii operatiei de dezaerare, trebuie
sa ne luam toate masurile de precautie pentru a preintdmpina orice efecte nedorite (incendii,
explozii). Astfel fumatul, focul deschis, lucrul cu unelte care ar putea provoca scantei este
strict interzis. Dupd efectuarea operatiei de dezaerare, usile si geamurile din incinta trebuie
lasate deschise cel putin 10 minute pentru aerisire inainte de ne apuca de operatiile urmatoare.

- Dupa terminarea aprinderii si reglajelor pe comb. lichid, comutatorul se trece pe
pozitia "GAZ", urmand a face reglajele si aprinderea §i pe gaz.

Aerul de ardere reglat pentru comb. lichid nu va fi modificat, debitul de gaz fiind
reglat prin intermediul suruburilor de reglare functie de debitul de aer.

Acest lucru este determinat de faptul ca excentricul de reglare a debitului de
combustibil lichid nu are profilul modificabil, deci debitul de aer fiind reglat obligatoriu
functie de consumul de combustibil.

- Se va verifica dacd valoarea reglatd a presostatelor de aer si de gaz este cea
corespunzatoare. Daca este necesar, se vor face reglajele de corectie.

Se recomanda reglarea presostatului de maxim gaz la o valoare cu 20+25 % mai mare
decat valoarea reglata a presiunii din regulator, respectiv presostatul de minim sa decupleze la
70+75 % din valoarea reglata. Presostatul de aer trebuie sa decupleze la 70+75 % din valoarea
masurata a presiunii aerului pe foc mic.

- Se deschide robinetul manual de inchidere gaz.

- Se apasa butonul de anulare avarie.

- Se pozitioneazd comutatorul de putere pe pozitia "O" (decuplat) si se cupleaza

intrerupatorul general, respectiv intrerupatorul panoului de comanda.
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- Primeste tensiune motorul automatului de ardere (care trebuie sa fie cuplat la senzori,
elemente de reglare si de protectie cazan) si incep fazele premergatoare aprinderii (cap. 3.6).

- Arzatoarele echipate cu detector automat de etanseitate verificd intdi etanseitatea
ventilelor de gaz si daca corespunde, permite automatului de ardere sa-si inceapa programul.

- Automatul de ardere cupleazd ventilatorul, porneste preventilarea si faza de
autoverificare.

- Dupa preventilare, arzdtorul se aprinde prin intermediul arzatorului pilot,

functionand 1n continuare pe flacara mica conf. cap. 3.6.

ATENTIE !

Este posibil ca la prima aprindere arzatorul sd se opreasca pe avarie, deoarece cele 2
secunde ale timpului de sigurantd nu sunt suficiente pentru prima umplere a sistemului de
conducte de gaz.

La oprire pe avarie se va urmari ca, dupa anularea avariei, arzatorul sa inceapa
automat o noud secventa de aprindere. Se poate intdmpla ca la prima aprindere sa apara chiar
2-3 opriri pe avarie.

- Conform celor aratate mai sus, arzatorul functioneaza pe putere minima, deoarece

comutatorul de putere este pe pozitia "O".

Cu arzatorul in aceasta stare se va urmarii:

a) Culoarea flacarii, care nu trebuie sa indice nici aer de ardere 1n exces, dar nici prea
putin. Flacara trebuie sa fie albastruie, cu interiorul portocaliu-roscat (pentru gaz-metan). La
nevoie se fac reglajele necare.

b) Presiunea gazului din rampa de gaz trebuie sa fie cea prescrisa pentru arzator. La
nevoie presiunea va fi reglata din regulatorul de presiune. Daca este necesar, sa cerem sfatul
distribuitorului de gaz.

c) Se ve verifica consumul de gaz (pe baza prescriptiilor cazanului, la aproximativ 1/3
din puterea nominala a arzatorului) si se va regla la valoarea corespunzatoare.

Se va tine seama de faptul cd valoarea minima a puterii calorifice a gazului metan, la

presiunea atmosferica, este de aprox. 34 MJ/N mS.

Nota: La determinarea randamentului, la valoarea masuratd a consumului de gaz se va
tine seama §i de presiunea masurata la contorul de gaz si de temperatura gazului.

d) Parametri arderii se vor verifica cu aparate corespunzatoare, determinandu-se
raportul dioxid de carbon (CO,), oxigen (O;) si de monoxid de carbon (CO). La un consum
minim de combustibil, continutul de CO; din gazele arse nu trebuie sa fie mai mic de 9 %,
caruia 1i corespunde un continut de aprox. 5 % de oxigen. Trebuie sa tinem cont ca la o ardere
perfectd, continutul maxim de monoxid de carbon nu poate depasi 0,01 % (100 ppM).
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Se va verifica de asemenea modul de aprindere al arzatorului, prin oprirea si
repornirea arzatorului de cateva ori. Aprinderea trebuie sa se realizeze de fiecare data usor si
fara intarziere.

5.3. Reglarea arzatoarelor cu reglaj in doua trepte cu schimbare rapida a flacarii

/SGB-120; SGB-140; SGB-160; SGB-200/

- Se verificd daca contactul auxiliar al servomotorului inchide intre pozitia de foc mic
— foc mare, si sa comande deschiderea ventilului de flacara mare.

- Arzatorul se cupleazd pe pozitia de foc mare, si se verificd puterea acestuia
(consumul de gaz), respectiv parametri termotehnici. Reglarea ventilului principal in doua
trepte poate fi gasitd in anexe (SKP-10.123A27; MB-ZRDLE).

- Se regleaza puterea necesard pe foc mare. Debitul de aer se poate regla prin
intermediul microintrerupatorului servomotorului.

Parametri termotehnici sunt corespunzatori dacd 0,=3%, CO<80 ppM.

- Dupa efectuarea reglajelor se verifica trecerea de pe foc mic pe mare si invers.
Schimbarea flacarii trebuie sa se faca, in orice situatie, lin si fard pulsari; pozitia de deschidere a
ventilului poate fi modificatd prin pozitia microintrerupatorului auxiliar al servomotorului. Dupa

efectuarea reglajelor se va verifica functionarea automata a arzatorului.

5.4. Reglarea arzatoarelor in doua trepte cu trecere lenta si a celor cu reglaj

continuu cu regulator proportional pneumatic

- Reglarea arzatoarelor pe foc mic si pe foc mare este identica indiferent de modul de
reglare al arzatorului.

- Pe foc mic, cu ajutorul surubului cu scala ,,+....0....-” se poate regla presiunea de baza
a gazului, respectiv presiunea de nul. Pe foc mare, cu ajutorul surubului cu scala ,,0,4......9”
(la ventilul Siemens), respectiv ,,0,75...... 3” (la ventilul Dungs) se poate regla raportul dintre
presiunea gazului si cea a aerului pe Intreg domeniul de reglare.

Reglajul poate fi realizat rapid, in 3-4 pasi intermediari, prin reglajul presiunii gazului
si a raportului dintre presiunea gazului si a aerului pe intreg domeniul de reglare.

- Detalierea modului de reglare al regulatorului proportional este prezentata in anexe.

- Este foarte important ca puterea arzatorului sa fie reglatd numai dupa ce parametri
termotehnici au fost reglati atdt pe foc mic, cat si pe foc mare. Odatd cu deschiderea

servomotorului clapetei de aer creste proportional si consumul de gaz, respectiv scade
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consumul proportional cu inchiderea clapetei de aer. La reglarea puterii maxime a arzatorului,
parametri deja reglati (0,%, CO) nu se modifica, astfel ca arzatorul poate fi reglat cu usurinta
fara a supraincérca cazanul.

- Dupa reglaj se va verifica functionarea automata a arzatorului.

5.5. Reglarea arzatoarelor modulante cu reglaj mecanic /cu disc excentric, cu
servomotor MDL/

- Se slabesc contrapiulitele de pe discul de reglare a gazului, astfel suruburile de
reglare fiind gata de reglare.

Cu comutatorul de putere pe pozitia "sus" "+" se porneste servomotorul.

Se asteapta pana ce discul de reglare se roteste cu aprox. 10° (aprox. distanta dintre
doua suruburi), dupa care se opreste regulatorul.

- Cu ochiul liber se va verifica arderea si, daca este necesar, se va regla debitul de gaz.
Dupa acestea se verificd arderea cu aparate corespunzdtoare si la nevoie se fac corectiile
necesare.

- Cele prezentate mai sus trebuie efectuate treptat (cu rotiri de cca. 10° a discului), in
vederea verificarii reglarii pe intreg domeniul de putere si pentru a efectua eventualele
corectii asupra raportului de gaz-aer.

- In timpul efectudrii operatiilor de mai sus se va verifica permanent consumul de gaz,
pentru a evita supraincarcarea cazanului, fapt care ar duce la deteriorari semnificative. La
determinarea parametrilor termotehnici (CO si O;) se va determina si consumul de gaz. La
nevoie se va modifica consumul in asa fel incat valoarea maxima dorita sa fie atinsa la limita
superioard a reglajului. Se va tine seama de faptul cd puterea calorica inferioara a gazului
metan este de cca. 34 MJ/Nm’, iar a gazului PB este de cca. 110 MJ/Nm’.

- La un raport corespunzator de gaz si aer se va verifica si continutul de oxigen si de
monoxid de carbon in gazele de ardere. Pe flacarda mare, continutul de O, trebuie sad fie
cuprins intre 2,5+3,5 %. Pentru sigurata, valoarea parametrilor se va verifica la un consum
minim, mediu $i maxim. Valoarea CO nu trebuie sd depaseasca 100 ppM.

- Cu arzdtorul functionand la puterea maxima se va verifica temperatura gazelor la
cos, temperaturd care nu poate depdsi valoarea admisa de catre producatorul utilizatorului de
caldura.

- Dupa efectuarea celor de mai sus, se vor strange la loc contrapiulitele de M8 si M6.

Dupa aceasta, se va repeta operatia de verificare a parametrilor arderii, cu aparatura
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corespunzatoare, la modificarea puterii prin reglarea "sus" (+), respectiv "jos" (-). Daca este
nevoie, se vor efectua corectiile necesare.

- In continuare se va verifica functionarea automati a arzitorului. La modificarea
valorii elementelor de reglare montate pe utilizator, regulatorul de putere trebuie sa-i

raspunda cu o modificare corespunzatoare a consumului.

5.6. Reglarea arzatoarelor in douai trepte cu trecere lenta /cu servomotor MDL/

- Debitul de gaz pe flacard mica si flacdra mare este reglabil prin raportul bratelor de
reglare, respectiv prin pozitia discului de reglare. Deoarece la aceste tipuri pozitia
corespunzatoare flacarii mici si a flacdrii mari nu sunt in corelare, reglarea solicita cunostinte
aprofundate si atentie deosebita.

- Se va avea grija ca la schimbarea flacarii, unghiul de rotire al clapetei de aer si al
ventilului-fluture de gaz sa fie cat mai apropiat. Modificari se pot face prin fixarea bratelor de
reglare care actioneaza asupra ventilului.

La reglarea pe combustibil gaz, sistemul de reglare al aerului, care este deja reglat pe
combustibil lichid, nu va fi modificat.

- Pe flacara mare se va verifica Incarcarea cazanului, care nu are voie sa depaseasca
valoarea maxima admisa de producatorul acestuia. Determinarea si eventualele corectii ale
parametrilor arderii se va face conform celor ardtate la subcapitolul precedent, atat pe foc mic

cat si pe foc mare.
5.7. Reglarea arzatoarelor modulante cu regulator proportional electronic

- Si la aceste tipuri sunt valabile cele prezentate anterior referitor la reglarea
parametrilor termotehnici.

- Debitul de aer se poate regla prin programarea servomotorului montat pe cutia de
aspiratie.

- Debitul de gaz se poate regla prin programarea servomotorului montat pe ventilul
fluture de gaz, respectiv din regulatorul de presiune si din limitatorul de debit al ventilelor.

- Se va avea grijd ca unghiurile de deschidere ale servomotoarelor de gaz si de aer sa
fie aproximativ egale la schimbarea flacarii.

Atentie! La reglajul proportional electronic utilizdm doua tipuri distincte. Unul este cel
tip RVW, la care este nevoie de un terminal de programare separat. Regulatorul proportional este

conectat electric la automatul de ardere, la regulatorul de sarcina si la detectorul de etanseitate.
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Al doilea tip, LMV, inglobeaza functiile automatului de ardere, a regulatorului de
sarcind §i a detectorului de etanseitate si are unitatea proprie de programare (semnalizare,
operare). Modul de reglare si programarea arzatoarelor echipate cu astfel de regulatoare

proportionale este prezentata intr-o documentatie specifica.

5.8. Verificarea elementelor de protectie

a. Supraveghetor de flacara: cu arzétorul in functiune se scoate fotocelula din locas si

se acopera astfel incat si nu primeascd lumina. In acest caz, arzitorul trebuie si se opreasci
pe avarie in decurs de o secunda (se inchide gazul, se opreste motorul, semnalizeaza lampa de
avarie).

Daca fotocelula raméne acoperita in continuare, dupa cuplarea arzatorului, arzatorul
trebuie sa se opreasca in decurs de 2 sec. de la deschiderea ventilelor de gaz (ventilele de gaz
inchid, se opreste motorul, semnalizeaza lampa de avarie).

Trebuie sd ne convingem ca arzatorul porneste dupa oprirea pe avarie prin apasarea
butonului de anulare avarie.

b. Elemente de protectie: termostat, presostat, senzori de nivel, senzori de debit si alte
elemente.

Trebuie sd ne convingem ca la o modificare corespunzdtoare adusa reglajului oricarui
element se produce oprirea arzatorului. De asemenea, trebuie sd ne convingem ca repornirea
arzatorului este posibild prin apasarea resetarii manuale a elementului.

c. Presostat de aer: scopul acestuia este de a impiedeca pornirea arzatorului daca

presiunea aerului de ardere este inferioara valorii prescrise. Presostatul va fi astfel reglat incat
sd inchida (si sa ramana inchis in functionare) la atingerea presiunii reglate. Aceasta presiune
reprezintd 75+80 % din valoarea masurata a presiunii aerului pe foc mic.

Din cele de mai sus rezulta ca inchiderea presostatului are loc in faza de preventilare.
In circuitul presostatului este inglobat si un sistem de autocontrol, care in conditii normale
trebuie sa fie inchis. In caz contrar, sistemul de control si de comandd nu cupleazi. Daca
circuitul, care In functionare trebuie sa fie inchis, se deschide, arzatorul se opreste pe avarie.

d. Presostate de gaz: scopul presostatelor de minim gaz, respectiv de maxim gaz este
de a impiedeca functionarea arzdtorului daca presiunea gazului nu se Incadreaza intre valorile
prescrise.

Presostatul de minim inchide dacd sesizeaza o presiune mai mare decat valoarea la
care este reglat, iar cel de maxim cand presiunea scade sub valoarea reglatd. Deci, presostatele
trebuie reglate la acele valori minime si maxime ale presiunii gazului Tncat sa satisfaca
cerintele arzatorului. Se va verifica dacd intradevar presostatele blocheaza functionarea
arzatorului la atingerea valorilor reglate. Valorile la care trebuie reglate au fost prezentate
anterior.

Dupa efectuarea celor de mai sus, reglarea arzatorului este definitivata.
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Persoana care a efectuat punerea in functiune are obligatia sd efectueze instructajul
personalului de deservire, precum si verificarea asimilarii cunostintelor.

Se va Intocmi un proces verbal cu parametri termotehnici masurati, din care un
exemplar va fi predat utilizatorului.

5.9. Trecerea arzatorului pe alt tip de gaz

Arzatorul poate fi utilizat pe tipul de gaz indicat pe eticheta acestuia, respectiv celui

mentionat in documentatia furnizata, la presiunea de racordare indicata.

Schimbarea tipului de gaz, respectiv adaptarea la altd presiune de alimentare poate fi
efectuata doar de GB-Ganz Tiizeléstechnikai Kft. (H-1103. Budapest, Szlavy u. 22-30.), sau

de o firma de specialitate agreatd de aceasta, cu utilizarea pieselor de schimb originale.

Etapele schimbarii tipului de gaz:

- Tipul gazului care se doreste a fi utilizat, presiunea acestuia, respectiv seria de fabricatie
a arzatorului se vor comunica reprezentantei producdtorului, i piesele de schimb necesare
transformarii trebuie comandate de la acesta.

- Duza de gaz a arzatorului, respectiv sistemul de turbionare este identic atat pentru
gaz metan, cat si pentru GPL, fapt pentru care acestea nu trebuie schimbate.

- La modificarea tipului de gaz eticheta arzatorului trebuie schimbata.

Elementele rampei de gaz vor fi determinate de producator, pe baza tipului arzatorului,
a gazului si a presiunii de alimentare.

- La modificarea tipului de gaz arzatorul va fi decuplat de la reteaua electrica si de la gaz.

- Elementele rampei de gaz se schimba, daca este necesar.

- Se rupe vechea eticheta a arzatorului si se lipeste cea noua livrata de producator.

- Arzatorul trebuie pus In functiune si reglat conform celor ardtate la 5.1; 5.7.

Atentie! Reglarea trebuie efectuatd cu cea mai mare grija! La prima aprindere,
elementele de limitare a gazului, elementul de reglare trebuie fixate la minim, dupa care se va
regla puterea dorita cu verificarea permanenta a parametrilor termotehnici.

- Trecerea arzatorului pe alt tip de gaz — precizand tipul gazului si presiunea acestuia —

trebuie specificatad in Fisa de Lucru.
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6./ INSTRUCTIUNI DE EXPL.OATARE

Arzatorul va fi deservit doar de persoane special instruite in acest scop. Pe langa
prescriptiile referitoare la arzator, persoana de deservire este obligatd sa cunoasca si
prescriptiile referitoare la cazan sau utilizatorul de caldurd, respectiv normele de protectia
muncii, tehnica securitatii muncii si P.S.I. aferente centralei termice sau a locului de
amplasare a arzatorului.

Este STRICT INTERZISA decuplarea elementelor de reglare si de protectic sau
inlocuirea acestora cu instalatii improvizate, precum si reglarea acestora la alte valori decat
cele prescrise.

Arzétorul functioneazd complet automatizat, in timpul functionarii nefiind necesare
operatii de reglare si comanda. Arzatorul reglat si pus in functiune cupleaza si decupleaza,
respectiv 11 regleazd consumul de combustibil functie de necesarul de caldura al
utilizatorului. Sarcina celui care deserveste instalatia este de a verifica functionarea normala a
arzatorului.

ATENTIE!
Inainte de cuplarea arzitorului, trebuie verificate valorile prestabilite ale elementelor
de reglare si de protectie montate pe utilizatorul de caldurd, precum si functionarea

corespunzatoare a acestora. Daca acestea corespund, arzatorul poate fi pus 1n functiune.

6.1. Pornirea arzatorului

- Se deschide robinetul principal de gaz.

- Comutatorul selector de putere se pune pe pozitia "AUTOMAT".

- Se inchide Intrerupdtorul general.

- Intrerupatorul principal (comutatorul de comanda) se pune pe pozitia "1".

- Se apasa butonul de anulare avarie cazan.

- Inainte de aprindere, detectorul de etanseitate verifici starea etansi atat a ventilului
principal, cét si a celui de siguranta, automatul de ardere continudndu-si programul
doar dupa aceasta.

- Porneste programul arzatorului.

- Inainte de aprindere, ventilatorul arzitorului preventileaza focarul. In timpul
preventilarii, clapeta de aer deschide, urmand ca inainte de aprindere sa inchida pe
pozitia de foc mic.

- In continuare arzitorul se aprinde si functioneaza automat la puterea dorita.

- Daca elementele de reglare montate pe utilizatorul de caldura (temperatura, presiune

etc.) deschid datorita scaderii necesarului termic, arzatorul decupleaza, iar la aparitia

unui hou necesar porneste automat.
- Fiecare repornire este precedatd de verificarea etanseitatii ventilelor de gaz si pre-
ventilarea focarului.
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6.2. Oprirea de protectie

Dupa efectuarea celor de mai sus, arzatorul aprinde si functioneaza automat, nefiind
necesare alte interventii. Dacd totusi apar deranjamente, arzatorul se opreste pe avarie,
semnalizeazd lampa de avarie corespunzatoare cauzei care a produs oprirea, eventual
semnalizeaza si sonor hupa (daca este instalata).

Atentie !

Oprirea pe avarie este o decuplare automata de sigurantd de asa naturad incdt apare
in cazul in care unul din elementele arzatorului sau al cazanului nu functioneaza
corespunzdtor. In aceste cazuri, inainte de apdsarea butonului de anulare avarie sau a
resetarii manuale, este necesara depistarea §i remedierea cauzei defectiunii.

Cauza opririi pe avarie poate fi tranzitorie, caz in care dupd apasarea butonului de
anulare avarie arzatorul revine automat la functionarea prescrisa. Daca oprirea pe avarie se
repetd succesiv de 2-3 ori, nu se permite incercarea repornirii si este obligatorie chemarea
echipei de service.

Arzatorul va ramane blocat pe avarie pana ce nu se va actiona manual asupra resetarii.

Atentie ! Suntarea elementelor de protectie sau inlocuirea lor cu alte elemente
necorespunzatoare este strict interzisa !

Cauzele opririi pe avarie pot fi:
- nivel mic de apa;
- temperatura apei mare;
- presiunea aburului a atins valoarea de protectie;
- arzatorul s-a oprit la aprindere sau 1n functionare datorita defectarii
fotocelulei, presiunii mici de aer sau a arderii necorespunzatoare;
- neetanseitatea vreunui ventil de gaz;
- presiunea prea mare sau prea mica a gazului;

- clapeta de gaze arse nu este deschisa corespunzator;
- caderi de tensiune etc.

6.3. Decuplarea arzatorului:
- se decupleaza reglarea automata;
- in regim manual se regleaza puterea arzatorului la minim;
- se decupleaza comanda arzatorului;
- se decupleaza Intrerupatorul general;
- se inchid robinetii de gaz.

Spatiul din jurul arzédtorului trebuie mentinut curat, asigurandu-se spatiul de manevra
necesar. Instalatia de ardere se curdta periodic de depunerile de praf si murdarie cu o carpa
uscata.
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7./ RECOMANDARI PRIVIND EXPLOATAREA

Pentru a asigura o functionare sigurd si fara probleme a arzatorului recomandam
incheierea unui contract de intretinere si service cu o firma de specialitate autorizata.

Functionarea arzatorului trebuie evidentiatd in registrul zilnic al cazanului. Parametri
de functionare ai arzatorului trebuie verificati periodic, cu analizorul de gaze arse. Daca se
observa diferente semnificative fata de valorile notate in fisa de punere in functiune, este

necesara efectuarea unui nou reglaj termotehnic.

Blocarea accesului la arzator, depozitarea de materiale inflamabile in apropierea
arzatorului este interzisa!
Obturarea, chiar si partiala, a deschiderii de aspiratie a arzatorului, precum si a
orificiilor de ventilatie ale incintei este periculoasa siinterzisa!
Instalatia se va curata periodic de depunerile de praf si de mizerie. Pe timpul curatirii
arzatorul trebuie oprit.
Daca se simte miros de gaz:

B Se inchide robinetul principal de gaz

B Se opreste alimentarea electrica a arzatorului

B Sc acriseste temeinic incinta

B Pana la aerisirea completa a incintei este strict interzisd actionarea oricarui
aparat electric sau a instalatiei de iluminare.

B Se va anunta utilizatorul, furnizorul de gaz si echipa de service.

B Pand la remedierea defectiunii utilizarea arzatorului este s¢rict interzisa!

8./ iNTRETINERE, INDRUMAR DE DEPANARE

Efectuarea operatiilor de Intretinere i de reparatii este permisd numai specialistilor
care cunosc alcatuirea si functionarea arzatorului si care sunt agreati si imputerniciti de catre
firma producatoare. Ar fi de preferat ca aceste operatii sa fie efectuate de catre specialisti care
au luat parte la cursurile de service organizate periodic de catre firma GB-GANZ.

Atentie! Pentru pastrarea garantiei, efectuarea operatiilor de verificare tehnicd

periodicd, specificate in Carnetul de Garantie, este obligatorie!

Operatiuni de efectuat la intretinere:

Determinarea starii de functionare:

» Verificarea presiunii gazului

» Verificarea starii filtrelor

» Verificarea functionarii elementelor de reglare si de protectie
» Verificarea parametrilor termotehnici ai arderii
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Verificarea elementelor componente ale arzatorului

>
>
>
>

YV VYV

Verificarea rulmentilor motorului ventilator, la nevoie schimbarea acestora

Fixarea rotorului ventilator, verificarea echilibrarii acestuia

Verificarea servomotoarelor, a functionarii fara agatari a clapetelor de reglare,
verificarea stdrii stranse a suruburilor, repararea la nevoie

Verificarea starii deflectorului si a tubului de flacara, la nevoie schimbarea acestora:
deteriorarea deflectorului si a tubului de flacara sunt cauzate de un reglaj defectuos,
respectiv dintr-o utilizare necorespunzatoare, fapt pentru care este necesara:
curtdtarea eventualelor depuneri de praf si depuneri de murdarie, modificarea reglaju-
lui tubului de flacara si a deflectorului pentru a evita formarea ulterioara de calamina.
Verificarea starii portelanului electrozilor de aprindere, la nevoie schimbarea lor
Verificarea pozitiei electrozilor, la nevoie remedierea acesteia

Verificarea contactelor electrice, strangerea suruburilor din sirul de cleme, Inlocuirea
conductorilor deteriorati.

Atentie! Piesele de schimb utilizate vor fi numai piese de schimb originale.

Reglarea elementelor de comanda si de protectie:

>

Elementele de protectie ale arzatorului si ale utilizatorului de caldura trebuie fixate la
valorile prescrise, trebuie verificata functionarea lor si trebuie nlocuite cele defecte.

Verificarea focarului si a cazanului

>
>
>
>

Reglare

La intretinerea arzdtorului trebuie sa verificam si starea utilizatorului de caldura.
Diversele depuneri, deteriorari trebuie depistate si trebuie atrasa atentia utilizatorului
asupra acestora.

Un focar imbAcsit (afumat), eventual fisurat, gaurit, deteriorat va face imposibila
functionarea si reglarea optima a arzatorului.

Astfel de defecte trebuie inldturate Tnainte de verificarea functionarii arzatorului,
reparatii care trebuiesc efectuate fie de firma de Intretinere, dacd este autorizata, fie de
o alta firma de specialitate.

Dupa reparatii este necesara realizarea unui nou reglaj al arzatorului.

La fiecare verificare este obligatorie analiza arderii cu analizorul de gaze arse si

eventual modificarea reglajului arzatorului.

Masuratorile efectuate, atat pe foc mic cat si pe foc mare, trebuie sa aiba in vedere:
e consumul de combustibil (Nm’/h)

presiunea combustibilului (mbar)

temperatura gazelor la cos (°C)

continutul de O, % in gazele arse (eventual CO,)

coeficientul de exces de aer (1)

monoxidul de carbon (CO) (ppm)

Documentare

Dupa reglare si dupa efectuarea masuratorilor, operatiunea de intretinere trebuie notata
in Fisa de Lucru care trebuie sd contina:

» numele si adresa utilizatorului



parametri reglati
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data, semnétura
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tipul utilizatorului de caldurd, seria de fabricatie a acestuia

tipul arzatorului,numarul si anul de fabricatie

data primei puneri in functiune /in cazul reparatiilor garantiale/
denumirea piesei de schimb inlocuite, descrierea pe scurt a defectiunii
daca piesa de schimb este garantiala sau nu

numele si adresa firmei care a executat intretinerea, numele servizantului
data urmatoarei verificari /la reparatiile garantiale/

Fisa de Lucru sau procesul verbal va fi semnatd si stampilatd de conducerea
utilizatorului, un exemplar revenindu-i acestuia.

La utilizarea de piese de schimb in garantie, un exemplar al Fisei de Lucru sau a
procesului verbal trebuie trimis la reprezentanta GB-Ganz, impreund cu piesa defecta.

Dupa efectuarea operatiilor de intretinere mentionate, arzitorul va functiona impecabil
datorita constructiei simple si a calitatii ridicate a pieselor componente.

Pentru nlaturarea rapida a eventualelor defectiuni care totusi pot sa apara, va prezentam
cateva defecte posibile, cauzele acestora si modul lor de remediere.

Defectiune: Arzatorul nu porneste

Cauza

Remediere

1./ Lipsa tensiunii de alimentare
2./ Indicatorul de nivel nu da semnal

3./ Termostatele sau presostatele
deschise, sau circuitul lor intrerupt

4./ Microcontactul servomotorului nu
inchide

5./ Fotocelula defecta /resp. vede
lumina UV in focar/

6./ Presostatele de gaz si de aer
/presostatele de minim $i maxim/ nu
sesizeaza conditiile necesare pornirii

7./ Automatul de ardere defect
8./ Releul de protectie al motorului a
decuplat

Se verifica starea Intrerupdtoarelor si a
sigurantelor automate

Se umple cazanul si se verifica circuitul
regulatorului de nivel

Se verifica dacd exista tensiune, respectiv
starea termostatelor sau a presostatelor,
valorile reglate ale acestora

Se verifica microintrerupatorul si starea
mecanicd a servomotorului

Se verifica starea de functionare a foto-
celulei, la nevoie se schimba. Se verifica
legarea si starea automatului, si daca nu
cumva primeste lumina falsa

Se verifica daca presiunea gazului este
cuprinsa intre valorile reglate ale
presostatelor.

Presostatul de aer, la pornire, trebuie sa fie
in pozitie de baza. La nevoie se schimba
presostatele defecte

Se va schimba

Se determina cauza decuplarii /reglaj la o
valoare prea mica — motorul este franat sau
defect — lipsa unei faze/ si se remediaza.



Defectiune: Ventilatorul functioneaza, dar arzatorul intra in avarie la preventilare

9./ Presostatul de aer nu simte presiune

10./

11./

12./

Cauza

Remediere

datoritd infundarii

Presostatul de aer nu comuta, fiind
reglat la o valoare prea mare
Presostatul de aer defect, resp. are
domeniul necorespunzator
Fotocelula defecta, resp. vede
lumind UV in focar

Se curata de praf si depuneri

Se va verifica valoarea reglata, la nevoie se
va modifica

Se va schimba /se verifica daca domeniul de
reglare corespunde necesarului/

Se verifica starea de functionare a foto-
celulei, la nevoie se schimba. Se verifica
legarea, si daca nu primeste lumina falsa

Defectiune: Ventilatorul functioneaza, dar arziatorul nu se aprinde, arziatorul intra in
avarie.

13./

14./
15./

16./

17./

18./

Cauza

Remediere

Se verifica functionarea corectd a
presostatului de aer

Capatul electrodului este murdar
Electrozii in pozitie eronata, resp.
pun la masa

Izolatia electrozilor /portelanul/
este murdara sau fisurata

Cablurile de 1nalta tensiune nu sunt
de bine legate la transformator sau
la electrozi, ori s-au deteriorat si
pun la masa

Transformatorul de aprindere nu
primeste tensiune de alimentare

Transformatorul de aprindere cupleaza numai
dacd presostatul de aer sesizeaza presiunea
corespunzdtoare. Se verificd functionarea
corecta a presostatului

Se curata.

Se verifica pozitia electrozilor, la nevoie se
corecteaza

Se curata cu atentie, la nevoie se schimba
izolatia. Starea izolatiei de portelan este
corespunzatoare daca nu are deloc fisuri si
daca nu are modificari majore ale culorii
initiale /alba sau rosie/

Se refac temeinic legéturile, resp. la nevoie
se inlocuiesc

Se verifica starea legaturilor dintre automat si
transformator, si la nevoie se remediaza
circuitul intrerupt.

Se verifica daca automatul de ardere da
tensiune pe transformator, in caz contrar se
va schimba automatul

Defectiune: Ventilatorul functioneaza, este aprindere /scinteie intre electrozi/, dar ventilele

de gaz nu deschid, arzatorul intra in avarie

19./

20./

Cauza

Remediere

Electroventilele nu primesc
tensiune.
Automatul de ardere defect

Se verifica legaturile si bobinele, la nevoie
se schimba bobinele defecte
Se schimba.
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Defectiune: Ventilatorul functioneaza, este aprindere, /scanteie intre electrozi, ventilele
pilot deschid, dar nu se formeaza flacira pilot,resp. se stinge imediat, arzatorul intra in

avarie

Cauza

Remediere

21./ Legaturile fotocelulei intrerupte, sau
fotocelula defecta

22./ Depresiunea in focar este prea mare,
daca cazanul este prevazut cu
exhaustor pentru gazele arse

23./ Deflectorul este prea aproape de
duzele de gaz

Se verifica si se refac legaturile, resp. se va
schimba fotocelula

In acest caz se poate reduce depresiunea din
focar prin inchiderea partiala a clapetei de
gaze arse, sau prin scaderea turatiei
ventilatorului exhaustor /montarea unui
motor cu un numar mai mare de poli/

Se reface pozitia deflectorului, /se modifica
gradual, marind distanta cu cate 1-2 mm,
urmarind rezultatul./

Defectiune: Arzatorul aprinde /flacara pilot/, dar imediat intra in avarie

Cauza

Remedierea

24./ Flacara se rupe de la deflector,
datoritd debitului prea mare de aer
resp. de gaz de aprindere

25./ Flacara se rupe de la deflector,
datorita reglajului defectuos al
deflectorului fata de tubul de flacara

26./ Debit insuficient de gaz

Se reduce debitul de aer de ardere, resp.
debitul de gaz la arzatorul pilot

Se verifica distanta intre buza tubului de
flacara si deflector, si la nevoie se intervine
asupra ei

Se verifica daca filtrul este curat, la nevoie
se mareste presiunea la regulatorul de
presiune.

Atentie: nu se va depasi presiunea maxima
admisa pe arzator!

Defectiune: Flacara prea galbena, probabil cu continut mare de CO

Cauza

Remediere

27./ Aer de ardere insuficient.
Tubul de flacara pozitionat incorect

Se mareste debitul de aer, sau se reduce cel
de gaz.

Se verifica distanta intre buza tubului de
flacara si deflector, si la nevoie se intervine
asupra ei.
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Defectiune: Flacara albastra, cu continut de CO

Cauza Remediere
28./ Aer de ardere 1n exces, resp. tubul Se reduce debitul de aer de ardere, si se
de flacara pozitionat incorect verifi-cd distanta intre buza tubului de
flacara si deflector, si la nevoie se intervine
asupra ei.

Defectiune: Fum alb la cos

Cauza Remediere
29./ Gazele arse se racesc prea tare pe Se verifica dacd nu se infiltreaza aer in
traseul de evacuare circuitul de evacuare; daca se depisteaza

fisuri sau gauri, acestea se repard. Daca la
acelasi cos sunt racordate mai multe cazane,
clapetele de fum ale celor oprite trebuie
inchise. Daca este nevoie, se va izola intreg
circuitul de evacuare.

30./ Raport necorespunzator de aer de Se va verifica cu analizorul, si daca trebuie,

ardere - gaz se va regla din nou debitul de aer, conform

celor prezentate anterior

Defectiune: Apa in focar, resp. la cosul de evacuare al cazanului

Cauza Remediere
31./ Raport necorespunzator de aer de Vezi pct. 30.
ardere - gaz
32./ Debit de gaz insuficient Se va verifica debitul de gaz, avand grija de

valoarea maxima admisa pe cazan.
Dupa modificare, este nevoie de un reglaj
termotehnic nou al arzatorului.

Defectiune: Temperatura gazelor arse prea mare

Cauza Remediere
33./ Puterea arzatorului prea mare Se va regla la valoarea impusa pe cazan.
34./ Circuitul de apa al cazanului cu Se curata.

depuneri.
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9./ LIMITA DE FURNITURA
Elemente care fac parte din furnitura:

- arzatorul complet echipat cu elementele de comanda si de siguranta,
- panou de comanda, montat pe arzator sau montabil separat

- rampa de gaz completd, cu elementele suplimentare comandate,

- traductor de temperatura sau de presiune, conform comenzii

- garnitura de etansare frontala,

- cartea tehnica,

- declaratia de conformitate,

- carnet de garantie,

- schema electrica functie de tip (2 exemplare).

Nota: Elementele enumerate mai sus vor fi livrate numai dupd clarificarea tuturor
problemelor cu beneficiarul. Aceasta listd poate fi largita, la obtiunea beneficirului, cu regulator
de presiune gaz, robinet de inchidere manual, filtru de gaz, compensator antivibratii, termostate,

presostate, manometre, robinet de izolare manometru etc.

10./ AMBALARE, TRANSPORT, DEPOZITARE

Ambalare:

Arzatorul impreuna cu anexele se ambaleaza in lada de lemn sau fixat pe palet, infoliat.

Transport:

In camion inchis, ancorat. Cutiile nu se pot suprapune. Pentru deteriorari datorate unui

transport impropriu producatorul nu isi asuma nici o raspundere.

Depozitare:

Arzétorul transportat la beneficiar va fi depozitat doar in locuri special amenajate.

Temperatura de depozitare: -15 + 50 °C.

Nota: pe cat posibil, ambalajul va fi deschis doar inainte de montaj.
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11./ ANEXE

11.1. Schema rampelor de gaz

11.1.1. SGB-120, SGB-140, SGB-160, SGB-200

Reglaj in 2 trepte cu schimbare rapida,
cu detector de etanseitate, cu unitate compacta

. Filtru

. Presostat de minim

. Ventil de siguranta

. Regulator de presiune

. Ventil principal in 2 trepte
. Detector de etangeitate

. Stut de masura

. Presostat de maxim

OO Nk~ Wi~

Reglaj in 2 trepte cu schimbare rapida,
cu detector de etanseitate, cu ventile separate

.0

|
| |
SZAL’L' IlPrijPngl
HATAR‘ / [
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| IIW,
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\
\ & H"xé

1. Presostat de minim

2. Presostat de maxim

3. Ventil de siguranta

4. Detector de etanseitate

5. Ventil principal in 2 trepte

11.1.2. SGB-120, SGB-140, SGB-160, SGB-200, SGB-275, SGB-300, SGB-350, SGB-450,

Reglaj in 2 trepte lent si reglaj continuu,
cu unitate compacta, cu detector de etangeitate

TR |

| -
SZALL. ' S Lt
HATAR =
1_1 2] 3] 5 \i 7 |6
1. Filtru

2. Presostat de minim

3. Ventil de siguranta

4. Ventil principal, cu regulator de
presiune si regulator proportional

5. Detector de etanseitate

6. Stut de masura

7. Presostat de maxim

Reglaj in 2 trepte lent si reglaj continuu,

cu ventil pneumatic SKP-70, cu detector de etangeitate

E

|
SZALL. | [BufPind]
HATAR | [ |
|

III|/|F’le \
SRV

1. Presostat de minim

2. Presostat de maxim

3. Ventil de siguranta

4. Detector de etangeitate

5. Ventil principal cu regulator de presiune
si regulator proportional

1 2
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Reglaj in 2 trepte lent si reglaj continuu cu clapeta fluture de gaz, cu detector de etanseitate

R R

SZAL’L' PuPuad | |Pov @
HATAR i f \
s A

1. Presostat de minim 4. Detector de etangeitate
2. Presostat de maxim 5. Ventil principal
3. Ventil de siguranta 6. Clapeta fluture cu servomotor

11.1.3. SGB-120, SGB-140, SGB-160, SGB-200, SGB-275, SGB-300, SGB-350, SGB-450,
SGB-600

Reglaj in 2 trepte lent si reglaj continuu cu clapeta fluture de gaz, cu detector de etanseitate, cu regulator
proportional mecanic sau electronic

|
ke ®

| ‘|II
I /
SZALL. lR‘IIN | mel I.l'l Pev ‘I"i %

i III|
HATAR | A \

2/3) & \5 \e
1. Presostat de minim 4. Detector de etanseitate
2. Presostat de maxim 5. Ventil principal cu regulator de presiune

3. Ventil de siguranta 6. Clapeta fluture cu servomotor
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11.2. Prezentarea servomotorului SQN 75

Scheme de legare:

SQN 75.224; SQN 75.424

N 4 S 1 3 2 8 6 7
L b2
o
a1 j
>
— o
b1 a2
A B
CAa 1 [wa)
‘_L‘. L
o Y b o
I ATYN W v
@
Date tehnice:
. . SQN 75.244
Tensiune de alimentare: 230V -15%...+10%; 50...60Hz N 8 4 1 5 3 2 7 6
Curent absorbit: 6 VA Qe 't
Unghi de deschidere: max. 160°, scala 0...130° ._j,.' b2
Protectie electrica: IP 40 al 1 h =
o c
Functiile discurilor de reglare: i )
d o
I.  rosu/deschidere/ e s
II.  albastru /inchidere/
III. portocaliu /pozitie foc mic/ B A s ] L
IV. negru /deschidere treapta a 2-a ventil/ @ G N\ LT 4,\,
©)
v SQN 75.294: SQN 75.694
N 8 2 1 3 4 57 |
szabalyzo
tarcsak
—s b
arettalo csap el
ds ;_E;...:.I_LL_ !
rl ATY 1 n v
®
—
Dimensiuni:
. 5
el R P ey e
lym— rl‘—vr-tlbfﬂ
EIF :
i &
e J
=
I"_" wy =
Ll. A Z| )
# 2
15 &5
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10.3. Servomotorul MDL

Schita unitatii de reglare mecanice

1. Placa de baza

2. Servomotor MDL

3. Brat de reglare

4. Disc de reglare

5. Excentric

6. Bacuri conduciatoare

7. Suruburi de reglare
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Schema de legare a servomotorului

g

o}

o

!
Disc albastru
nc.
NU ESTE LEGAT . Pozi;ie
S inferioari
o—- n.a
Disc albastru
Disc
galben

G -
[~
© 2

= 2
i SIR DE CLEME
\
L1 @2 é; 3 D2 O Qv Qv+
@ 0 ©
; sSUsS B R v
Jos STOP
U—” Traductor
Controlli seria 300
ORS——
| E _____ TI AUTOMAT
Discuri de reglare
min, max. legire rezervi
(rosu)  (galben) relen R  (albastru)

(albastru)
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11.4. Servomotorul SQM

Caracteristici tehnice:

Cuplu maxim: 40 Nm

Timp de deschidere: 10-90 s

Cu unul sau 2 axe de actionare. Capétul axului este schimbabil sau se poate comanda tipul capatului.
Semnalizare pozitie interioara si exterioara

Disc de actionare blocabil.

Date tehnice:

Alimentare: curent alternativ
Tensiune de alimentare: conform tipului
Tip motor de antrenare: motor sincron
Putere absorbita: 20 VA
Protectie radio: intre N si VDE 0875
Rotatie: reglabila intre 0 — 160°
Pozitie de montaj: dupa preferinte
Protectie electrica: IP 54
Legaturi electrice: 4 x Pg 13,5 (filetat)
2 x Pg 13,5 (cu trecere)

Cupluri: Functie de tip
Timp de deschidere: 0-90 s, functie de tip
Pozitie de capat si contacte auxiliare

tip DIN 41 636

tensiune 24-250V ~

curent de rupere CEE 24/VDE 0630; 7,5(3) A, AC250 V
Numar contacte de capat 2
Numar contacte auxiliare max. 6
AXx actionare interschimbabil
Temperaturd ambianta

in functionare -20 ..... +60°C

la transport -50 ..... +60°C
Greutate: 3,3 kg

Schema electrica:

I Vil Vi ASZ
T 1h]
1
d48
240 (1 il 23313 25515 27717 abec
22212 24414 26616 28818
Schimbarea sensului de rotatie:

1 2 3 1 2 3
TR EAY
| o o o bl o 0 o
|11 21 12 22 123 ?3' 1M 2 12 22 13 23

| n n

Tt T T T T T
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11.5. Prezentarea automatului de ardere LFL-1
Caracteristici:
- automatul este prevazut cu sistem de cuplare detasabil in soclu;
- carcasa si soclul automatului sunt realizate din plastic negru rezistent la

temperaturd si la socuri;
- automatul este echipat cu un programator cu motor sincron, de constructie robusta.

Date tehnice:

Tensiune de alimentare

220 V/-15 ..+ 10 %; 50 Hz

Consum propriu 3,5VA
Sigurantd max. 16 A
Pozitie de montare dupa preferinte
Protectie 1P 40
Timp de preventilare tip 322: 36 sec., tip 622: 66 sec.
Timp de preaprindere 4 sec
Timp de siguranta

la pornire: <2 sec

in functionare: <1 sec
Timp trecere pe foc mare 10 sec
Temperatura ambiantd -20...... + 60 °C
Supraveghere flacira prin ionizare sau iIn UV cu QRA
Curent supraveghetor 6 LA 70 A
Lungime maxima cablu 80 m 100 m

Descrierea functionarii:

Cu elementele de reglare si de protectie 1n stare inchisd, porneste motorul arzatorului,
clapeta de aer deschide 1n pozitia corespunzatoare flacarii mari, incepe timpul de preventilare.

Dupa trecerea timpului de preventilare, clapeta de aer inchide, cupleaza preaprinderea,
iar dupd 4 secunde deschide electroventilul.
Daca supraveghetorul de flacara detecteaza flacara, programul decurge in continuare.

Dupa trecerea timpului de siguranta, transformatorul de aprindere decupleaza, iar dupa
10 secunde pune sub tensiune senzorul de flacara mica - flacara mare.

Sesizorul deschide clapeta de aer in pozitia corespunzatoare flacarii mari. Prin
intermediul microcontactelor servomotorului este pus sub tensiune cel de-al doilea ventil
electromagnetic.

Comanda arzatorului este preluatd de senzori.

Decuplare de protectie
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Automatul de ardere opreste arzatorul pe avarie, lampa semnalizeaza daca:
- in timpul preventilarii apare flacara falsa;

- in timpul functionarii dispare flacara;

- in decurs de 8 secunde de la pornire presostatul de minim aer nu comuta;
- in timpul functionarii presostatul de minim aer deschide.

Dupa anularea avariei arzatorul incepe un nou program.
Automatul de ardere nu comanda pornirea programului dacd senzorul presostatului de

minim aer nu este in starea de baza.

Diagrama de functionare si schema electrica

[ P
A : ) 1'1 Il[ r‘l I 1!‘[ | ‘]
110 _H T
@
t3'
12' -
t4' i
o
B
2 o =
0 ol B L 8
D | te]
A T
i f2 o1 |3 |32 b4 la s 19‘ |7 s |17
GP :
1 I '
» : VI Tl T
T skt | g rﬁu 2
e (8 | B |
p [ @ e |,
L G
o @ BE @&
A Semnal clapeti de aer ,,DESCHISA” H Intrerupitor principal
AL Semnalizare avarie L Lampa semnalizare avarie
AR Receptor semnal functionare LK  Clapeta de aer
AS  Siguranta fuzibila LP  Regulator de putere
BR Receptor semnal avarie M Semnal clapeti de aer ,,INCHISA”
BV  Electroventil P Unitate de comanda in automat
bv  Electroventil in stare inchisa QRA Fotocelula UV

d Contactor sau receptor semnal Element de reglare
F Circuit supraveghere flacara

EK  Anulare avarie

R

S Element de protectie

SA  Servomotor clapeta de aer
FE Electrod de ionizare SM  Motor program automat
FR  Receptor semnal flacara \Y Element limita
G  Motor arzator zZ

GP  Presostat de gaz

Transformator de aprindere

Defectiuni posibile afisate de automat:
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‘ Nu porneste,circuitul de reglare sau de ¥ Functionare interzisa.
protectie deschis contact aferent semnal ,,M” nu inchide
A  Functionare interzisa. 1 Semnalizare avarie dupa timpul 1. de sigurantd, de
contact aferent semnalului ,,A” nu inchide ex. nu este flacara
P  Semnalizare avarie, presostatul de aer nu 2 Semnalizare avarie dupa timpul 2. de siguranta, de
comuta ex. s-a stins flacdra mare
M Semnalizare avarie, supraveghetor flacara Semnalizare avarie in timpul functionarii, se rupe
defect flacara, sau decupleaza presostatul de aer.
Dimensiuni:
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10.6. Prezentarea detectorului de etanseitate LDU-11
Utilizare:

LDU-11 este o instalatie automata de control. Principiul de functionare al acesteia se
bazeazd pe controlul presiunii. Controlul se poate face pe instalatii de ardere cu ventil
electromagnetic de aerisire Tncorporat sau pe instalatii fara ventil.

Este posibila legarea in instalatia de control a unu sau doi senzori de presiune clasici.
La fiecare functionare, instalatia de automatizare a arzitorului decupleaza inainte de control si
se poate alege modul controlului:

- inainte de fiecare pornire a arzatorului;

- control in timpul preventilarii (min. 60 secunde);

- imediat dupa oprirea reglata;

- dupa terminarea Intregului program de comanda, de ex. dupa postventilare

Date tehnice:

220V -15%...... 240V +10 %
resp. 100V -15% ....... 110 V+10 %

Tensiune de alimentare

Frecventa 50Hz -6 % ..... 60 Hz +6%

Consum propriu in timpul verificarii 5,5 VA
in functionarea arzatorului 2,5 VA

Siguranta T 16/500 V

Sigurantd detector T 6,3/250 V

Curent de iesire pe borna 1 SA

Curent de iesire pe bornele de comanda 4 A

Curentul de rupere al presostatului

min. 1 A; 250V

Pozitie de montaj

dupa preferinte

Protectie IP 40
Temperaturd ambianta -20....... +60 °C
Temperatura minima admisa la transport si

depozitare - 50 °C
Greutate detector cca. 1.000 g

soclu cca. 165 g

Descrierea functionarii:

In prima fazi (TEST 1) detectorul automat de etanseitate verificd presiunea
atmosferica in conducta de gaz. Detectorul deschide ventilul electromagnetic dinspre arzator
in cadrul timpului "t4". Dupa aga numita "golire", tronsonul verificat se inchide.

Imediat dupa aceasta presostatul urmareste presiunea atmosferica din tronson. Daca
ventilul electromagnetic dinspre retea nu este etans, atunci presostatul comutd detectorul de
etangeitate pe semnalizare avarie si indicatorul de program ramane pe "TEST 1".

Daca in tronsonul verificat presiunea nu creste, atunci ventilul este etans, detectorul
trecand imediat la treapta a doua de verificare (TEST 2), respectiv ventilul electromagnetic
dinspre retea deschide pana la timpul "t3". In perioada de verificare creste presiunea de gaz.

Daca 1n perioada a doua de verificare presiunea scade, atunci ventilul electromagnetic
dinspre arzitor nu este etans. In acest caz, presostatul comuti detectorul de etanseitate pe
avarie, indicatorul de program oprindu-se la indicatia "TEST 2".

Daca ventilul electromagnetic este etans, punctele 3 si 6 ale detectorului de etanseitate
ajung in stare inchisa i pornesc programul automatului de ardere.
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Dupa aceasta, programatorul revine 1n pozitia de pornire si se decupleaza.

Program si semnalizare avarie

Daca detectorul de etanseitate s-a oprit indicand avarie, faza verificarii care a
declansat oprirea poate fi citita pe indicatorul de program.

} Pozitie de start = pozitie de functionare
— Faza de golire, deschide ventilul dispre arzator
Test 1 "Test 1" - presiune atmosferica

Verificarea etanseitatii ventilului dinspre retea
HeH Fazi de umplere, deschide ventilul dinspre retea
Test 2 "Test 2" - presiunea de gaz

Verificarea etangeitatii ventilului dinspre arzator

11 Timp de rulare al programului pana la revenirea la pozitia de start

} Pozitie de functionare = pozitie de start pentru urmatoarea verificare
La oprirea pe avarie toate contactele sunt fard tensiune, cu exceptia indicatorului de
avarie 13. Dupa anularea avariei programatorul ajunge automat in pozitia de start si incepe o
noua verificare a etanseitatii.
Atentie ! Butonul de deblocare avarie poate fi mentinut apasat timp de maxim 10 sec.
La intreruperea tensiunii de alimentare de la retea, instalatia se opreste. La reaparitia

tensiunii, detectorul de etangeitate incepe un nou program.

Program de comanda:

ty 5sec. |golire tronson examinat

te | 7,5 sec. |timp de asteptare intre start si cuplarea releului "AR"

t; |22,5 sec.|Test 1 - verificarea presiunii atmosferice

t3y | S5sec. |umplerea tronsonului examinat

ty |27,5 sec. | Test 2 - verificarea presiunii gazului

ts [67,5 sec. | timp total de la inceperea verificarii etangeitdtii pana la
pornirea arzatorului

tao |22,5 sec. | timp de derulare de la decuplarea arzatorului pana la
pornirea urmatoarei verificari a etanseitatii
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AL  Unitate de semnalizare avarie

AR  Releu principal

AS  Sigurantd fuzibila incorporata

BR  Releu de avarie

DW  Presostatul detectorului de ctanseitate

EK  Buton de anulare avarie

GP  Presostat de gaz

HR  Releu auxiliar

L1 Lampa de semnalizare avarie Incorporata

SK  Contact de comanda /decuplarea detectorului de etanseitate/

SM  Motor sincron derulare program

Nota: Butonul EK nu se va tine apasat mai mult de 10 sec.

Exemplu de legare:

LFA4
LFB4 9 10 5

LFA1,...2
LFB1,..2 9 10 5

LFE1
LEC1 8 9 5%10%

[CFL1...
LGK®6... 4 5 18/ 17%¢

10/ 12\] 19 23 2022 21 24

32
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Detector de etanseitate cu doud presostate

16
17

of _f 15

DWg |[DWj

DWg Presostat pentru verificarea presiunii gazului

DW, Presostat pentru verificarea presiunii atmosferice

LDU

GP D)
B A

R — >

Ventil de siguranta Ventil principal
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11.7. Ventilele de gaz cu actuator SKP 10; SKP 20

SKP20...VGF.. SKP20..VGG.. SKP10..VGG.. SKP20..VGH..
DATE TEHNICE:
Tensiune de alimentare: 220V -15% .... +10%
Frecventa: 50 Hz
Putere absorbita: 13,5-18 VA
Timp de conectare: 100%
Reglarea actiondrii: 0 - 100% impuls
Timp pt. deschidere completa: 6 — 12 sec
Timp de inchidere: < Isec.
Conectare cablu: 2 buc. presetupe Pg 11
Protectie: IP 54
Montabilitate: dupa preferinte
Temperatura ambianta: -15°C ....+60°C
Greutate: 1,25 kg
Clasa constructiva: Al
Tipuri de gaz: gaze naturale, gaz de oras, GPL si aer

Tipuri elemente de comanda:

SKP 10.110 B 27
Intr-o treapta, fara regulator de presiune
SKP 20.110 B 27
Intr-o treapta, cu regulator de presiune incorporat
Varianta de serie: pentru presiuni reglate de 0....22 mbar.
Arcuri suplimentare comandabile:
AGA 22: galben, 15-120 mbar
AGA 23: rosu, 100-250 mbar
SKP 10.123 A 27
In doua trepte, fara regulator de presiune, cu pozitii de capat reglabile
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Gama de ventile VG ....
Diametru Presiune de | Debit, la Ap=Imbar, Cod Cod
nominal racordare pentru aer fara limitator | cu limitator
(mbar) (m3/h)
Racord filetat, scaun ventil cu deschidere directa
1" 1200 13,3 VGG 10.254P VGG 10.2541P
11/2" 600 32,3 VGG10.404P | VGG10.4041P
2" 600 47,4 VGG 10.504P VGG 10.5041P
Racord cu flansa, scaun ventil cu deschidere directa
NA 65 300 74 VGF 10.654P |VGF 10.6541P
NA 80 300 85,4 VGF 10.804P |VGF 10.8041P

Racord cu flansa, scaun ventil cu deschidere indirecta cu pargh

1e

NA 80 300 128,4 VGH 10.18050 -
NA 100 300 199,2 VGH 10.19050 -
NA 125 300 2717,6 VGH 10.19150 -

Stuturi pentru masurarea presiunii de intrare si de iesire: cate 2-2 buc., dimensiune 1/4".

DESCRIEREA FUNCTIONARII

La ventilele intr-o treaptd /cu actuator tip SKP 10.110 B 27/ pompa de ulei este sub tensiune

cat timp ventilul este deschis.

Uleiul este dispus in doud incinte, una inferioara i una superioara. Incinta superioara este

separatd de o supapa. Incinta superioara este dezaeratd, incinta inferioara inchide cu perna de

acr.

Pompa, prin gaura mijlocie din supapa /pe schitd pe axul de simetrie/ Tmpinge uleiul din

incinta inferioara 1n cea superioara.

In ramura de absorbtie este incorporat un ventil de sens. In timp ce pompa impinge uleiul din

incinta inferioard n cea superioard, supapa se deplaseaza in jos pand ce ventilul deschide

complet. Dupd deschiderea completd a ventilului nu este necesard oprirea pompei, dar in

anumite cazuri se poate opri prin intermediul unui limitator. Uleiul nu va curge inapoi,

deoarece ventilul de sens este inchis.
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Odata cu pompa este pus sub tensiune si electroventilul incorporat. Electroventilul este cu
functionare inversd, deci odatd cu pornirea pompei inchide circuitul uleiului, impiedecand
astfel intoarcerea acestuia.

Daca se opreste tensiunea pe ventil, pompa se opreste, electroventilul deschide circuitul de
trecere.

Arcul pozitionat la partea inferioard in corpul ventilului Tmpinge supapa in pozitia superioara

de baza /<1sec/. Uleiul curge din incinta superioara in cea inferioara, ventilul inchide.

Ventilele intr-o treapta cu regulator de presiune incorporat /tip SKP 20.110 B 27/ mentin
presiunea de dupa ventil constanta cu ajutorul unei membrane de reglaj si a unei de lucru.
Daca presiunea de iesire creste, perna de aer de deasupra incintei de ulei inferioare isi
madreste presiunea, prin aceasta creste si presiunea incintei inferioare, ventilul de sens de sub
pompa deschide pand ce presiunile din cele doud incinte se uniformizeaza. Sectiunea de
trecere a ventilului de gaz scade, odata cu scaderea presiunii de iesire, pana ce se revine la
presiunea reglata de gaz.

Presiunea de iesire este reglabild prin intermediul arcului membranei de reglaj. Tensiunea
arcului poate fi marita sau redusa prin intermediul surubului de reglare.

Cresterea tensiunii arcului duce la cresterea presiunii gazului, scaderea tensiunii are ca
rezultat scaderea presiunii reglate.

Daca presiunea de iesire ar scddea, pompa de ulei ar deschide sectiunea de trecere pentru a
corecta presiunea gazului.

Rp1/4" Functionarea ventilului VGH

il
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Ventilul in doua trepte /tip SKP 10.123 A 27/ diferd fata de precedentul prin faptul ca aici
pompa este actionatd prin intermediul a doud microintrerupdtoare, corespunzatoare flacarii
mici, respectiv flacarii mari.

Electroventilul deschide pe treapta intai, dacd primeste tensiune clema 1 notatd "V-1". Debitul
de gaz corespunzator treptei 1 poate fi reglat de la surubul marcat "V-1". Daca primeste
tensiune clema 3 marcatd cu "V-2", electroventilul deschide in continuare In pozitia
corespunzatoare treptei a II-a. Debitul treptei 2 se regleaza de la surubul "V-2".

Daca pe clemele 1-3 dispare tensiunea, electroventilul inchide in maxim 1sec.

Pe axul de lucru este fixat un indicator. Pozitia acestuia poate fi observata prin fereastra de pe
corpul actuatorului. Aceasta indica pozitia inchisd sau deschisd a talerului supapei.
Electroventilul poate fi comandat cu microcontact pentru pozitia de limitd, punctul de cuplare
al acestuia fiind reglabil pe intreg domeniul cu ajutorul surubului "IV".

SCHEME DE LEGARE:
Ventil intr-o treapta Ventil in doua trepte

% v ) . V1 v2 Iv
Egyfokozatu Kétfokozatu
szelep szelep

REGLAREA VENTILULUI iN DOUA TREPTE:

Deschiderea ventilului se poate face 1n orice situatie, chiar si in timpul functionarii.

Micsorarea deschiderii ventilului pentru flacara mica este permisa doar in pozitia oprita, iar
micsorarea deschiderii pentru flacdra mare este permisa doar in pozitie de foc mic sau oprita!
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DIMENSIUNI DE RACORDARE:

Tip [DN| A|B|C|D|E|F|G|H|al|bl|c]|d]|sw 1\(/{(ags)a
1" |261(219] 96 [ 79 | 80 [110] - | - [31]28| - | - | 46| 0,75
VGG [1%" 271236 | 126 | 102|126 [150 | - | - |34 | 34| - | - | 60 | 1.4
2" 1279231 (120|107 | 126|170 | - | - |42 |42 | - | - | 75| 1,95
var |65 1324]276 | 104 ] 92 | 146290 90 | 60 | 50 | 50 | 25 | 46 | - | 153
80 | 344|296 | 112|100 | 146 |310] 90 | 70 | 50 [ 50 | 36 | 51| - | 17,9
80 |388(340| - [100| - |310]134] - [ 95|95 |20 | - | - | 163
VGH | 100 [395 [347| - |120] - [350(134] - [ 95|95 |20 | - | - | 186
125 (407|359 - [125] - [400|134| - | 95|95 |20 - | - | 234
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CURBELE CARACTERISTICE ALE VENTILELOR VG:
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11.8. Regulatorul proportional gaz-aer SKP 70

UTILIZARE

Regulatorul proportional SKP 70... regleaza presiunea de gaz in functie de presiunea aerului, pe
intreg domeniul de reglare al arzatoarelor cu aer insuflat. Pe intreg domeniul raportul dintre aer si gaz
este constant, fapt pentru care regulatorul poate fi utilizat la arzatoarele modulante sau in doua trepte.

Regulatorul electrohidraulic cu deschidere lentd si inchidere rapidd poate fi montat pe
ventilele Siemens /Landis/ tip VGG, VGF si VGH.

In cazul utilizarii acestor regulatoare nu mai este necesar un regulator de presiune
suplimentar. Prin utilizarea conductei de impuls care se leagd la focar se pot evita variatiile de
raport cauzate de fluctuatiile presiunii din focar.

Diagramele caderilor de presiune corespund cu cele ale tipurilor SKP-10 si SKP-20.

Regulatorul proportional gaz/aer se compune din actuator si din corpul ventilului.

Tipurile utilizate de GB-GANZ:

Constructie standard pentru exces normal de aer:
fara microcontact SKP 70.110B27
cu microcontact SKP 70.111B27

Cu exces mare de aer pe foc mic:
Cu microcontact SKP 70.121B27

DATE TEHNICE:
Tensiune de alimentare AC 220 V-15%.....240 V +10%; 50 Hz-6% ..... 60 Hz+6%
Curent absorbit 9...13,5VA
Microcontact

Sarcind maxima 6(2) A, AC250V

Reglabilitate cursa intre 4 ... 96%
Timp comutare 100%
Caracteristica reglajului P (proportional)
Domeniu de reglare raport gaz/aer 0,4..9
Precizia reglarii pentru pmin < 10%

pentru pmax < 2%

Presiune maxima de racordare functie de corp ventil
Presiuni admise in functionare

presiune gaz min. 1 mbar

max. 100 mbar
presiune aer min. 0,50 mbar
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daca pgas/Pacr > 2 max. 30 mbar
dacd pgas/Pacr < 2 max. 50 mbar
Timp de trecere de pe foc mic pe mare min. 5 sec
Presiune de proba 1 bar
Suprapresiune admisa (gaz) 200 mbar
Presiune admisa aer si
Contrapresiune focar la fel cu presiunea admisa de reglare (30, 50 mbar)
Timp de deschidere la cursa intreaga 6 ... 12 sec
Timp de inchidere <0,8 sec
Pozitie de montaj in conducte orizontale, cu actuatorul in sus
Protectie IP 54
Temperatura ambiantd -15°C ..... 60°C (sub 0°C timpul de deschidere creste)
Masa neta 2,430 kg
CONSTRUCTIE, FUNCTII

Regulatorul amplasat pe carcasa mecanismului de deplasare dispune de doud membrane care,
prin intermediul unor parghii, actioneaza asupra ventilului tip ac, amplasat Intr-o ramurd by-pass
intre aspiratia si refularea pompei hidraulice.

Pe una din membrane actioneaza presiunea gazului de dupa ventil, iar pe cealaltd presiunea
aerului de combustie. Raportul gaz-aer se poate citi de pe scala amplasatd in spatele geamului
regulatorului (Pg/Pa = 0,4...9). Curba caracteristica astfel reglatd se poate deplasa paralel cu
pozitia initiald, inspre exces de aer sau lipsd de aer, de ex. pentru cresterea excesului de aer pe
flacara mica. Valoarea acestei deplasari se poate citi pe o scala (,,+” in directia lipsei de aer, ,,-,,
in directia excesului de aer).

In timpul preventilarii si a preaprinderii, asupra regulatorului actioneazi doar presiunea
aerului, membrana de pe partea acrului este impinsa spre stange, astfel prin intermediul parghiei
se inchide ventilul de by-pass. In consecinti, cind ventilul este pus sub tensiune, pompa poate
deschide ventilul. La deschiderea ventilului, presiunea gazului creste odata cu ridicarea supapei,
gazul actioneaza imediat asupra membranei de pe partea de gaz, care deplaseaza parghia in sens
invers fatd de deplasarea generatd de presiunea aerului. Cand fortele care actioneaza asupra
membranelor se echilibreaza, ventilul de by-pass deschide in asa fel incat cantitatea de gaz care
traverseaza prin el este egald cu cantitatea transportatd de catre pompa; pistonul de actionare si
talerul ventilului se vor opri in pozitia la care au ajuns in acel moment.

In cazul cresterii necesarului termic, deschide clapeta de aer, deci creste presiunea aerului pe
membrana din dreapta, ventilul ac inchide, in timp ce pompa deschide ventilul de gaz, astfel
incat in regulatorul proportional gaz-aer sd revina starea de echilibru. Raportul presiunilor
gaz/aer, deci si raportul debitelor de gaz/aer raimne constant.

in domeniul puterilor mici, de multe ori este nevoie reglarea unui exces mai mare de aer, in
vederea unei arderi optime a gazului. Pentru realizarea acestui lucru, se poate deplasa curba
caracteristica a regulatorului paralel cu curba initiala.
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Qg

1. Raport gaz/aer la o ardere stoechiometrica

2. Raport gaz/aer la exces de aer. Excesul de aer in
procente este constant pe Intreg domeniul de reglare

3. Deplasarea paralela a curbei produce un exces de aer
madrit procentual la functionarea pe foc mic. Exista
posibilitatea deplasarii paralele in ambele directii
(exces de aer — lipsa de aer).

1. Reglaj si indicare raport gaz/aer

2. Reglaj si indicare deplasare paralela
3. Stut racord presiune in focar

4. Stut racord presiune gaz

5. Stut racord presiune aer

6. Indicare cursa

PUNERE iN FUNCTIUNE, REGLARE:

- Se fixeaza raportul gaz/aer cu ajutorul surubului ,,pgeas/pair” 1a 0 valoare cuprinsa intre 1,1 -
1,2 si scala simbolizata cu o flacara se fixeaza pe zero.

- Se porneste arzatorul, dupa care se regleaza puterea prin intermediul servomotorului de aer
la circa 80 - 90% din puterea dorita.

- Se masoara continutul de O, din gazele arse si se urmareste atingerea valorii optime (3%) cu
ajutorul surubului de reglaj ,,peas/Pair -

- Se reduce puterea arzdtorului la minim prin uintermediul servomotorului de aer si se verifica
continutul de O, din gazele arse. La nevoie se corecteaza cu ajutorul surubului de reglare
marcat cu flacara: ,,+” cantitate mai mare de gaz

,— cantitate mai mare de aer

- Daca a fost nevoie de o deplasare paraleld pe foc mic, probabil va fi necesara si o corectie a
raportului presiunilor la foc mare (,,pgas/Pair”)-

- Se fixeaza microcontactele clapetei de aer pentru pozitiile de foc mic si foc mare.

- Se verifica parametri gazelor de ardere in cateva puncte intermediare, la nevoie facand
corectiile necesare: - pe foc mare cu surubul ,,peas/Pair”

- pe foc mic cu surubul marcat cu flacara
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Important

In cazul in care cazanul este previzut cu clapetd pentru gazele arse sau cu exhaustor, s-ar
putea sd fie necesard montarea conductei de impuls pentru presiunea in focar in scopul
eliminarii efectelor negative produse de fluctuatiile acesteia.

Este important ca teava de impuls sa aiba caderea spre focar, in caz contrar fiind obligatorie
utilizarea unui separator de condens. Diametrul interior al conductei de impuls trebuie sa fie
de minim 6 mm.

Daca presiunea aerului la arzator depaseste valoarea maximd admisa (30, resp. 50 mbar),
presiunea poate fi redusa utilizand un racord T.

FUNCTIONARE CU RACORD T:

Prin sectiunea obturatd D, aerul este evacuat permanent spre exterior. Aerul care trece prin
sectiunea obturata D creeaza o cddere de presiune. Raportul dintre acestea este prezentat in
diagrama de mai jos.

30 P2

Exemplu:

p1=70 mbar; D;=1,5 mm; D,=1,7 mm
Presiunea cautata p, la SKP 70 — p,=26 mbar
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VALORI MINIME NECESARE DE DEBIT:

Diagramele indica valorile minime necesare de debit ,,Q” in functie de presiunea de intrare p;, si
de presiunea rezultata de iesire p,. Nu se poate merge sub aceste valori de debit, deoarece in
cazul unor presiuni mari de intrare si a unor valori mici de debit, reglajul de presiune va fluctua.
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CLEME DE LEGARE:
Varianta féré contact auxiliar Varianta cu contact auxiliar
{ ™ ' N
. [ y b ¥ { N]
M P M P
£ i PN Nuvp) ]
@ V  Intrare de comanda
12 T2345% IV Surub reglare contact auxiliar
v
Siguranta obligatorie conform normelor
< V
B
(=]
+
— _J \_ v _J
DIMENSIUNI:
SKP70..VGF...
Ima— e SKP70..VGG..: 3" ; N
E— G'hl-l-_ Bl )
- | A T
eEF 4+
| iﬁ =3§"—- . | | - |§ ]
[ ' =
fo < _
a 1
i % i
<o Sa 8 I _L . EFD |
x© ST
E I SKP70..VGH... G _.
l'Lﬁ__.—// i i
e w | '
SN [
n I <m
al |
i
E-D o
8 - n
gy e _
DN | A B D E F | G| H K a b c d | SW* | keg**
VGG.. | 3/4" | 317 | 242 | 79 | 80 [ 110 | - - | 226 | 31 | 28 - - 46 | 0,74
17 [ 317 [ 242 | 79 | 8 [ 110 | - - | 226 | 31 | 28 - - 46 | 0,68
112" | 326 | 251 | 102 | 126 | 150 | - - | 235 | 36 | 36 - - 60 | 1,58
27 1335 | 260 | 107 | 126 | 170 | - - 24| @2 | @2 - - 75 | 19
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VGH... | 80 | 444 | 369 | 100 | - | 310 | 134 | - | 353 | 95 | 95 | 20 - - | 184
100 | 451 | 376 | 120 | - | 350 | 134 | - | 360 | 95 | 95 | 20 - - 221
125 | 459 | 386 | 125 | - | 400 | 134 - | 368 | 95 | 95 | 20 - - 1279
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11.9. Ventilele de gaz VE
VE4000A1

Electroventil cu inchidere si deschidere rapida

Ventilele din seria VE4000A1 sunt electroventile de siguranta si
de protectie de clasa "A", care pot fi folosite la arzitoare pe gaz,
arzatoare atmosferice pe gaz, cuptoare de topit, precum si la alte
instalatii tehnologice pe gaz.

Electroventilele au simbolul CE si certificatul de conformitate
DVGW.

DATE TEHNICE:

Ventil cu functionare directa.

Deschidere si inchidere rapida.

Fara reglaj de debit.

Racord filetat: 3/8" +2 1/2"

Presiune maxima de racordare:
3/8"+1/2"  max. 350 mbar
3/4" +21/2" max. 200 mbar

Timp deschidere: <1 sec.

Numar de cuplari: 20/minut

2 racorduri de 1/4" pt. masurarea presiunii de intrare

Tensiune alimentare: 220 V, 50 Hz,

la comanda 110 V, vagy 240 V

Seria VE4000A 1xxx

Electroventile de clasa "A", normal inchise, cu deschidere si inchidere rapida

. Diametru Presi.unfe Putere < Dimensiuni Masa
Tip Racord nominal | maxima absorbita (kg)
(mbar) (W) A | B |C|D £
VE4010A1006 3/8" 10 350 16 72 125 | 52 | 85 1
VE4015A1005 1/2" 15 350 16 72 125 | 52 | 85 1
VF4020A1005 3/4" 20 200 20 86 145 | 70 | 87 1,8
VE4025A1004 1" 25 200 20 100 | 145 | 75 | 87 1,8
VE4032A1000] 11/4" 32 200 40 150 | 225 | 110 ] 123 5,6
VE4040A1003 11/2" 40 200 40 150 | 225 | 110 ] 123 5,6
VE4050A1002 2" 50 200 40 170 | 240 | 135 123 6,1
VE4065A1000) 21/2" 65 200 68 225 | 290 | 170 | 145 13
D .




DIAGRAME DE DEBIT:
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Pentru ventilele DN 10, DN 15, DN 20, DN 25, DN 40
Debite stabilite pentru aer la o cadere de presiune Ap = 2,5 mbar
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VE4000B1

Electroventil cu deschidere si inchidere rapida, cu limitator de debit

Electroventilele din seria VE4000B1 sunt ventile de siguranta si
reglare de clasa "A", care pot fi folosite la arzatoare pe gaz,
arzatoare atmosferice pe gaz, cuptoare de topit, precum si la alte
instalatii tehnologice pe gaz.

Electroventilele au simbolul CE si certificatul de conformitate
DVGW.

DATE TEHNICE:

Ventil cu functionare directa
Deschidere si inchidere rapida
Regulator de debit incorporat cu surub de reglaj
Racord filetat: 3/8" + 2"
Presiune maxima de racordare:
3/8" + 1/2" max. 350 mbar
3/4" + 2" max. 200 mbar
Timp deschidere: < 1 sec.
Numar cuplari: 20/min.
2 racorduri de 1/4" pt. masurarea presiunii de intrare
Tensiune alimentare: 220 V, 50 Hz,
la comanda 110 V sau 240 V

Diagramele de debit sunt identice ca la seria VE4000A 1

Seria VE4000B1xxx

Electroventile clasa "A", normal inchise, cu deschidere si inchidere rapida, cu regulator de debit

. Diametru Presi.une Puterg Dimensiuni Masa
Tip Racord nominal maxima | absorbitd (ke)
(mbar) (W) A B C D
VE4010B1005 3/8" 10 350 16 72 | 120 | 52 85 1
VE4015B1004 1/2" 15 350 16 72 | 125 | 52 85 1
VE4020B1004 3/4" 20 200 20 86 | I65 70 92 1,8
VE4025B1003 1" 25 200 20 100 | 165 | 75 92 1,8
VE4032B1009 1 1/4" 32 200 43 150 | 230 | 110 | 118 5,6
VE4040B1002 11/2" 40 200 43 150 | 230 | 110 | 118 5,6
VE4050B1001 2" 50 200 51 170 | 250 | 135 | 127 6,1
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REGLAREA VENTILULUI DIN SERIA VEA4....B:
REGLAREA DEBITULUI:
- Se desface dopul filetat de pe bobina ventilului
- Se reAgleazé debitul cu o cheie imbus:
¢ In sens invers acelor de ceasornic: creste debitul de gaz

e In sensul acelor de ceasornic: scade debitul de gaz

- Dupa reglaj strangeti la loc capacul de protectie

|
M

Atentie!
Reglajul va fi efectuat doar de personal de specialitate!
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VE4000B3

Electroventil cu deschidere si inchidere rapida, cu limitator de debit

Seria VE4000B3xxx

Electroventilele din seria VE4000B3 sunt ventile de siguranta
si reglare de clasa "A", care pot fi folosite la arzatoare pe gaz,
arzatoare atmosferice pe gaz, cuptoare de topit, precum si la
alte instalatii tehnologice pe gaz.
Electroventilele au simbolul CE si
conformitate DVGW.

certificatul de

DATE TEHNICE:

Ventil cu functionare directa

Deschidere si inchidere rapida

Cu reglaj de debit

Racord cu flansa: DN65, DN80, DN 100

Presiune maxima de racordare 200 mbar

Timp deschidere: < 1 sec.

Numar de cuplari: 20/min.

4 stuturi de masurare presiunii de 1/4", doua pentru

presiunea de intrare, doud pentru cea de iesire

e Stut de racordare de 1/2" pentru ventilul de aerisire sau
ventilul pilot

e Alimentare: 220 V, 50 Hz, la comanda 110 sau 240 V

e Curbele de debit identice cu seria VE4000A1

Electroventile clasa "A", normal inchise, cu deschidere si inchidere rapida, cu regulator de

debit, cu flanse

. Diametru Pre51.unve Putere 5 Dimensiuni Masa
Tip nomina] | Maxima absorbita (ke)
(mbar) (W) A B C D
VE4065B3005 65 20 60 310 | 345 | 200 138 15
VE4080B3004 80 200 120 320 | 345 | 200 | 163 15
VE4100B3000 100 200 145 336 | 395 | 250 | 185 37




11.10. Prezentarea ventilelor de gaz

Ventilele de gaz "Gas MultiBloc"
tip MB-D (LE) BO1 intr-o treapta si MB-ZR (DLE) BO1 in 2 trepte

MB-ZRDLE
A -

L 'L""‘E“
"F“T‘\ __"__‘:‘l:',""‘}- =

T

- _' R R

S520/550

Date tehnice:

Clasa ventil de gaz: 1+2+3
Presiune maxima de racordare: Pmax.= 360 mbar
Tensiune de alimentare: AC 220...230 V (-15%...+10%)
Grad de protectie: IP 54
Presiune reglata: S20 4..20 mbar
S50 4..50 mbar
Temperatura ambianta: -15°C ...+70 °C
Clasificare: ventile clasa A gr. 2 conf. EN 161

regulator clasa A gr. 2 conf. EN 88

Puncte de masura:

il@%li

__n.-. m 0 ?_i a 5

T ‘l M | "'*@L‘ _________ _T i h|

H=—q -‘l-_, -— | DI ! § 1 ' H @ IQ II'}E—
o o Emo s 9 o8 2 H » { E j l
g - 0% ’ (=] H | ilo ol “E@?“ aJi L____"d" '''''''' '"'\.7"___'|ﬂ'1'
._l_:._@_J L@’___.._._I 0 k] 4 5

e

MB-DLE

175 MB-ZRDLE
0 Capac filtru 2 Stut de masura

1,3,4,6 Dop filetat C 1/8" 5 Dop filetat M4
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Elemente componente:
Cuplaj ventile Lampa Siguranta regulator Reglaj flacara start

MB-DLE \ funcltionare V1 presiune /

Intarzietor hidraulic
Cuplaj presostat\ .

. “ / de deschidere

Presostat H / Bobina magnetica

Stut masura C1/8" Stut masuré iesire C1/8"
Stut masura dupa V1

Stut masura C1/8"

Flansa iesire

Stut masura dupa V2

Stut aerisire Stut masura Sens de curgere
membrana regulator  fnainte de V1

. Reglare flacara start
Siguranta regulator l * Iil
presiune

] Intarzietor hidraulic
‘ ‘/ de deschidere

MB-ZRDLE

Lampa
functionare V1

Cuplaj ventile

Cuplaj presostat \

Bobina treapta I

Presostat

Inel reglare treapta I

Bobina treapta |
Stut masura C1/8" P

Stut masura C1/8"

Stut masura dupa V1

Stut masura C1/8"

Flansa de cuplare

Filtru (sub capac)

Stut masura dupa V2
Stut aerisire Stut masura Sens de curgere
membrana regulator  inainte de V1
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Reglarea presostatului:

Se demonteaza capacul

Se regleaza la valoarea minima admisa de
si se monteaza la loc capacul

© W v Nota: presostatul decupleaza la valoarea minima
Eiaaker -~ it | Lo
admisa

1. Se deschide capacul de protectie

2. Se regleaza valoarea dorita a presiunii de iesire p_ cu ajutorul surubului de reglare.
Domenii posibile de presiuni de iesire: 4...20 mbar, respectiv 4...50 mbar.
Se masoara presiunea la ramificatia de presiune.
Dupa reglarea presiunii de iesire dorite, regulatorul se va plomba.
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Reglarea debitului:

Reglarea debitului maxim este posibila doar prin intermediul V2.

MB-DLE MB-ZRDLE

Reglarea ventilului MB-ZRDLE:

Reglarea debitului pe treapta I, V1

inel de reglare

Rotire spre dreapta: debitul scade
Rotire spre stanga: debitul creste

Dupa efectuarea reglajelor de debit, se vor asigura cu lac.

80

Se slabeste surubul.

Debitul se regleaza

conform figurii:

- rotire spre dreapta:
debitul scade;

- rotire spre stanga:
debitul creste.

Dupa reglaj se va
asigura cu lac.



Reglarea flacarii de start:

1. Se desurubeaza capacul de pe intarzietorul hidraulic.
2. Se intoarce capacul pentru a fi folosit drept scula de reglare.
3. La rotirea spre stanga debitul de start creste, iar spre dreapta scade.

e

Reglare la punere in functiune

[m? Ih)

Start
—-—--I

[s] t

Verificarea filtrului:

* Verificarea filtrului cel putin odata pe an
* Schimbarea filtrului, daca Ap > 10 mbar intre racordurile de presiune 1 si 3.

* Schimbarea filtrului, daca Ap intre 1 si 3 este dublu fata de ultima verificare.
Schimbarea filtrului este posibila si fara a demonta ventilul de gaz.

1. Se inchide robinetul de gaz.
2. Se scot suruburile 1, 2, 3 si 4 cu un imbus, se indeparteaza capacul.

3. Se schimba cartusul filtrant.

4. Se pune la loc capacul.
5. Se face proba de functionare si de etanseitate.

Pe dopul (3) presiunea de gaz este p__ = 360 mbar.
» In cazul schimbarilor frecvente de filtru, suruburile autofiletante se vor schimba cu

suruburi M4x14.
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11.11. Ventil combinat de gaz cu regulator propor]ional pneumatic tip MB-VEF B01

Montaj:

E[a_

o3

Date tehnice:

Clasa ventil de gaz: 1+2+3
Presiune maxima de racordare: 360 mbar
S10: e/mm : 5 mbar Pymae: 100 mbar
S30: omn: 100 mbar Py ma: 360 mbar
Tensiune de alimentare: AC 220...230V (-15%.. +10%)
Raport de presiune: P,:P=075:1..3:1
Temperatura ambianta: -15°C ...+70 °C
Corectie punct nul N: + 1 mbar
Clasificare: ventile clasa A gr. 2 conf. EN 161

regulator clasa A gr. 2 conf. EN 88
Racorduri de presiune:

2 ~ 2
= | |
= oo pooog 'EI
1= b G o !
Q—@ L] o o
DS L . [T
R s—{F 1,34,6 DopC 1/8"
i S —— |1 el - 110 | el o o
435 534 2 Stut de masura

5 Dop
7,8,9  Filet interior C 1/8" pentru
conductele de impuls P,
P si Py,
0 Capac filtru
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Elemente componente:

18 9 11 e ox=
s
Conductele de impuls nu fac parte din furnitura
1 Cuplaj electric presostat 10 P_ - stut masura C 1/8 inainte de V1
2 Cuplaj electric ventil 11 PBr - stut de masura M4 dupa V2
3 Presostat 12 Surub de reglare a corectiei punctului
4 Flansa de intrare de nul N
5 Stut de masura C 1/8" inainte de filtru 13 Racord C 1/8 pt. presiunea in focar P,
6 Capac filtru 14 Racord C 1/8 pt. presiunea gazului P,
7 Placuta de identificare 15 Flansa de iesire
8 Racord C 1/8" pentru presiunea aerului P, 16 P_ - stut masura C 1/8 dupa V1
9 Surub de reglare a raportului V 17 Semnalizare functionare V1, V2 (opt.)

18 Conducta de impuls
Prescriptii de instalare:

Conducte de impuls ﬁ"

$10: p,,, =100 mbar ﬂ'
$§30: p_,, =360 mbar = il

T PN1, DN 4
4 5
a E N

Diametru interior conducta de impuls H 4 mm.

1 | P_: presiune de intrare | 7 | P : presiune aer | 8 | P.: presiune focar | 9 [P, : presiune gaz,
S10:  5...100 mbar 0,4...100 mbar -2 mbar...+5 mbar inainte de duze
S30: 100...360 mbar sau atmosferica 0,5...100 mbar
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Conductele de impuls trebuie astfel pozitionate incat sa nu curga condens in ventil.
Conductele de condens vor fi asigurate impotriva ruperii si a deformarilor.
Conductele vor fi cat mai scurte posibil.

Controlul etanseitatii conductelor se va face cu o presiune de P__ = 100 mbar.

P
m; PLmax. = 100 mbar Vv v = Pg i PL
PL min = 014 mbar i, Vmax =3:1
V., =075:1
Per max. = 100 mbar .
P, oo = 0,5 mbar N Corectia de punct nul: = 1 mbar
GAS
+imbar
~ p" Prmax. = +5mbar
= Dis win. = -2 mbar
Posibilitati de reglare:
Apae 4
Presiune utila gaz: Gaz
Apg, = Pg, - Pe
ﬂ
Presiune utila aer: g
=
Ap, =p - Pr §
Q
£
T
=
== ” -
Marime de comanda Ape
Aer
Interval de reglare:
A
;':‘lpEIr I-- e -~ par, max. = 100 mbar
Gar
MB-VEF

Interval reglare AP i =0,4 mbar

Apgin =0,5 mbar

+N

-
Apu
Aer

[antem W sestoen.

’ pL, max. = 100 mbar
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Reglarea regulatorului de presiune:

Regulatorul de presiune este prereglat din fabrica.
Valoarea reglata se va stabili la punerea in functiune, pentru fiecare caz in parte.

L

5

e

Cad -

Se deschide capacul de protectie (V si N)

Se cupleaza arzatorul, reglarea N si V fiind posibile numai in functionare (fig. 1)
Se verifica aprinderea sigura a arzatorului.

La putere minima: se va regla N - corectia punctului de nul

La putere maxima: se va regla V - raportul

La nevoie se vor repeta cele de la pct. 4 si 5 (este necesara o verificare
termotehnica). Se vor verifica valorile intermediare.

7. Se vor plomba suruburile de reglaj N si V.

AR o e

Asigurati parametri optimi de ardere si de siguranta la aprindere.

Reglarea presostatului:

hsarn 168 5]

TR |
4 BmeeCEapia S o/

4-wa

Se demonteaza capacul de protectie Se regleaza presostatul la valoarea
minima
de functionare admisa si se pune capacul
la loc. Se vor respecta prescriptiile din
g5 Ccartea tehnica a arzatorului.



Verificarea filtrului:

Filtrul se va verifica cel putin odata pe an!

Se va schimba filtrul daca intre cuplajele de presiune 0 si 2 Ap > 10 mbar.

Se va schimba filtrul daca intre cuplajele de presiune 0 si 2 Ap este de 2 ori mai mare decat
la verificarea anterioara.

Se inchide robinetul de gaz.

Se scot suruburile (1,2,3 si 4) cu o cheie imbus si se scoate capacul (5).

Se scoate cartusul filtrant (6) si se schimba.

Se pune la loc capacul filtrului (5) si se strang suruburile (1,2,3 si 4).

Se face proba de functionare si de etanseitate. Presiunea de proba este
p,.= 360 mbar.

SR e

La debite mari de gaz este obligatorie montarea unui alt filtru in amonte.
In acest caz, filtrul din ventil poate fi eliminat.

Operatiile intreprinse asupra ventilului pot fi efectuate doar de personal calificat.
Se va avea grija ca sa nu se scurga condens din conductele de impuls inspre ventil.
La demontarea / inlocuirea pieselor se vor folosi numai garnituri de etansare noi.

Verificarea etanseitatii conductelor se face dupa inchiderea robinetului de gaz dinaintea
ventilului.

La terminarea interventiilor pe ventil este obligatorie efectuarea probei de etanseitate si de
functionare.

Nu este permisa efectuarea de interventii sub presiune sau sub tensiune. Se va evita focul
deschis. Se vor respecta normele in vigoare (NTSM si PSI).
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11.12. Prezentarea detectorului de etanseitate VPS

Se poate monta pe ventilele tip MB si DMV

Montare:

Caracteristici tehnice:
Presiune maxima:
Tensiune de alimentare:
Curent maxim:
Semnal de avarie:
Temperatura ambianta:
Protectie:
Volum de test:
Crestere de presiune cu pompa
cu membrana:
Siguranta fuzibila necesara:
La semnal avarie:
Timp de detectare:

Numar maxim de cicluri de test:
Racorduri de gaz:

Functionare:

Detectorul de etanseitate VPS
functioneaza pe baza cresterii
presiunii. Unitatea de program intra
in functiune la aparitia unui necesar
termic.

Analiza se realizeaza functie de
modul de functionare al arzato-
rului:

- verificare fnainte de pornire,

- verificare in timpul preventilarii

- verificare dupd oprirea arzatorului

= Racord

87

500 mbar

AC 230V -15% ... 240V +10%; 50 Hz
max. 4 A

max. 1 A

-15°C ... + 60 °C

IP 40

4.0 dm?

max. 20 mbar

10 AF sau 6,3 AT

max. 1 A

10 ... 26 sec. (functie de volumul de test si
de presiunea de intrare)

20/h

1 racord p,, p,
2 racordp,, p,
3,4 racord de masura




Timp de verificare t.:
Reprezinta timpul necesar pentru ca VPS 504 sa efectueze un ciclu de verificare complet.

Timpul de verificare este functie de  tr [s]
volumul test si de presiunea de intrare: 30

28 i
26 i e e L Ly P - B R P S S Py gt oy o T T~
V. <15 - —
| i tili
pe > 20 . 500 mbar 22 | omeniu ae utilizare
t =10s 20 |
18
3 16 1
Ve <15dm 14
D, > 20 mbar 12 0
tF >10s 10 -::;.-.-.:.-:==.aa'.'.'.':;=::.‘::.'.'_::::::::.'.':;.'::::_'.'.'.'-':.‘:....A—-"
g te=10's
" Miesa$1,5 dm?
te mavpss0a 20 S 4 e
2

Timp de verificare p1:
. . . o 1 9 Vo
Timpul de functionare al pompei cu membrana. & = 4 Ve [am]

Volumul de test Vtest:
Volumul dintre iesirea din V1, intrarea in V2 si a legaturilor dintre acestea.
=4 dm3

vtest max/VPS 504

Derulare program:
Stare de asteptare: ventilele V1 si V2 sunt inchise.

Cresterea presiunii: Pompa interioara creste cu cca. 20 mbar presiunea gazului p in ramura
verificata, de dinainte de intrarea in ventilul V1.

Senzorul de diferenta de presiune incorporat verifica ramura inca in timpul de verificare.
Senzorul decupleaza pompa la atingerea presiunii (sfarsitul timpului de verificare).

Timpul de verificare (10+26 s) depinde de volumul de test (max. 4 dm?).

In cazul etanseitatii ramurii verificate, dupa max. 26 sec. se inchide contactul spre automatul
de ardere, se aprinde lampa galbena.

Daca ramura verificata nu este etansa sau daca in timpul verificarii (max. 26 sec.) presiunea
nu creste cu +20 mbar, atunci VPS 504 cupleaza pe semnalizare avarie. Lampa rosie va
semnaliza atéta timp cat contactul regulatorului de putere este inchis (necesar termic).

In cazul caderilor de tensiune scurte din timpul verificarii sau a functionarii arzatorului duc la
reporniri automate.

'] = [
Stare de asteptare Cresterea presiunii Functionare
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Diagrama de functionare:

A DR

Regulator .
3 Motor pompa i
EE Ventil el. magnetic b m&mﬁ
$ Senzor verificare diferenta presiune o R PR R E— .
Semnal acceptare iu'-:-::::: SR SIS R a R R THe|
P { a 0
Regulator
(= Motor pompa B 3 L
Iigl Ventil el. magnetic '\\\&\ Q\\m\\ - s \% \\\‘\ '\ \mﬂ
$ Senzor verificare diferenta presiune v
Semnal acceptare I ::51=:=:=§!:15::'!:'-
0 i |
Regulator
@ Motor pompa e
Ez Ventil el. magnetic 3 o g \\‘\\h > b -
& Senzor verificare diferenta presiune
Semnal acceptare
Semnal avarie
0 5 10 15 20 25 30 {s]
Legaturi electrice:
| vps 504 —
| seria 02
i interior
B neetans
!
|
| j.\T g 117 178 iBS
lTE (LT? lTE !85

Avarie Functionare

legaturi

Semnal acceptare

2 e . e

|
|
!
|
!
!
|
|
|
!
|
!
|
!
|

Reglare:

Nu sunt necesare operatii de reglare a VPS 504.
Verificarea functionarii:

Verificarea functionarii este posibila prin simularea unei neetanseitati, destacand dopul aflat
pe stutul de masura p, (p,) in timpul verificarii (timp de pompare).
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Dimensiuni:
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stut de masura Racord aspiratie (intrare gaz)
Py
stut de masura Racord presiune (spre ramura

verificata)
Siguranta de rezerva
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